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Cobertura de la
Automation Fair® 2016

Una nueva generacion

de variadores marca la
presentacion de la tecnologia
TotalFORCE

Consideraciones sobre como
proteger los motores eléctricos

JBT South America (Brasil), la
Agencia de Reglamentacion
de Control de Hidrocarburos
de Ecuador, integrador de
Guatemala e Induma (México)
comparten casos de éxito
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Para obtener mejores resultados de desempeno
y eficiencia energética, la eleccion del camino tecnoldgico
mas adecuado marca toda la diferencia

LISTEN.

THINK, Rockwell

SOLVE. =
@ Allen-Bradiey - Rockwell Software  AAUTOMation




Carto al

LECTOR

I Contiol
de motores

Eligiendo

el‘mejor
no

LISTEN.

THINK.
SOLVE.

Potencia bien
aprovechads

El control de potencia es la estrella en esta edicion de Automation Today.
Puede parecer un tema muy especifico, pero si recordamos que el mundo
de la fabricacion se mueve por medio de motores, desde los pequefos y
mas simples hasta los mds robustos y fundamentales para la operacion,

el asunto pasa a interesar a todo el sector industrial. Los motores exigen
algun tipo de energia, un insumo cada vez mas precioso que ha venido
desafiando los desarrollos tecnolégicos. Y algunos de estos desafios ya
pueden superarse, como usted tendra la posibilidad de leery ver en esta
edicion que presenta, asimismo, la cobertura de la 25.2 Automation Fair®,
realizada en noviembre en la ciudad estadounidense de Atlanta. Aproveche
este articulo y recuerde que disponemos de un canal siempre abierto para
los lectores que deseen dar su opinién sobre la revista.

Eliana Freixa
Gerente de Programas Comerciales de Marketing, Latinoamérica

CONTACTENOS

Envie sus comentarios y sugerencias sobre la revista Automation Today y |os articulos publicados
a esfreixa@ra.rockwell.com. jSu opinién es muy importante! Muchas gracias.
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Manufacturing
Safety Excellence

Rockwell Automation anuncié los ganadores de la cuarta edicion
de Manufacturing Safety Excellence, premio anual que reconoce a las
empresas mas seguras del mundo, que hacen de la sequridad un valor
de negocio bésico. Compitieron industrias, fabricantes de maquinas
(OEM) e integradores de sistemas, y los ganadores de 2016 fueron Dana
Incorporated, MESNAC y OCME.
“Se selecciond a estas empresas porque adoptan a la seguridad
como un medio para alcanzar sus metas de negocio’, afirmé Mark
Eitzman, gerente de Desarrollo del Mercado de Seguridad, de Rockwell
. Automation. “Ellas fueron mas alla del cumplimiento e hicieron de

| Manufacturing Safety || . .

Bcllece Avard | : la sequridad una parte integral de la cultura de la empresa y de los
procesos de diseno de méaquinas, mejorando la productividad de la
fabrica y la rentabilidad de la empresa’

APCy MAVERICK: adquisiciones estrategicas

Rockwell Automation anuncié dos adquisiciones para el final de 2016: la de Automation Control Products
(ACP), uno de los principales proveedores de software para gestion centralizada de ‘cliente ligero;
servidores y escritorio remoto, y la de la lider en integracién de sistemas MAVERICK Technologies

Los dos productos principales de ACP, ThinManager® su base de conocimientos, con el fin de ayudar

y Relevance®, ofrecen soluciones de exhibicion visual a brindar soluciones innovadoras de control e
y software para gestionar informaciones y simplificar informaciones para clientes en sectores como el
flujos de trabajo, con el objetivo de lograr un entorno quimico, el de alimentos y bebidas y el de petroleo
de produccién mas conectado. Esta adquisicién brinda  y gas. La adquisicion fortalece considerablemente
soporte a la estrategia de crecimiento de Rockwell el conocimiento de Rockwell Automation sobre
Automation, destinada a ayudar a los clientes y a importantes aplicaciones de lote y proceso, lo
aumentar la competitividad global por medio de que ayudara a que sus clientes alcancen mayor
Connected Enterprise, que enlaza las informaciones productividad y mejor competitividad global, por
de la planta de produccion con el resto de la empresa. medio de soluciones de gestion de informacion y
Con MAVERICK, Rockwell Automation amplia control de proceso. s

g N

Una nueva encuesta revela desafios digitales

Cisco anuncié los aspectos mas sobresalientes de una nueva encuesta realizada con 652 administradores

seniors de industrias en 13 paises. Llama la atencion la gran ventaja (12,8% de ganancias en los préximos tres

anos) para fabricas que digitalicen sus negocios y cambien de un modelo de ingresos centrado en productos a

uno orientado a servicios. Cisco denomina “dilema de servicio”esta brecha entre el tamafo de la oportunidad

de servicio y cuanto de esta oportunidad se esta aprovechando actualmente. Vea algunos resultados:

- EI 86% de los fabricantes considera la transicién de los modelos de ingresos centrados en los productos a los modelos
orientados a servicios como una parte basica de sus estrategias de crecimiento.

- Sin embargo, solo el 29% cree que estos servicios crecerdn mas rapidamente que el aspecto “producto”de su negocio.

- EI 79% de los fabricantes cree que la interferencia digital tendra un impacto significativo en sus empresas y citan a las
tecnologias digitales (37%), a la Internet de las Cosas (33%) y a los datos analfticos (329%) como los factores de mayor
impacto en la produccion.

- Los analisis econdmicos de Cisco apuntan a una industria de veinte mil millones de délares que se digitalizara: la
recompensa es del 12,8% en los proximos tres afios o del 19% en 10 afos. u

>
Para obtener mas informacion sobre las principales conclusiones de la encuesta, visite http://goo.gl/HEOEgZ
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Consejo de Mujeres Profesionales

La participacion de las mujeres en el mercado laboral en Latinoamérica se ha incrementado 30% entre 2000y 2010.

Rockwell Automation esta
comprometido a crear las bases

y politicas para respaldar esta
tendencia, generando un ambiente
favorable para la participacion de

la mujer. El Consejo de Mujeres
Profesionales (PWC por sus siglas
en inglés) de Latinoamérica surgié
de forma espontanea para potenciar
sus capacidades.

Las mujeres de diferentes areas de
Rockwell Automation en la region
comenzaron esta iniciativa en un
esfuerzo por construir un ambiente
inclusivo donde todos puedan
desempefiar mejor sus funciones,
ser las portavoces de las necesidades
de las mujeres, aumentar la
retencién laboral y colaborar con el
reconocimiento del rol de la mujer
latinoamericana en el desarrollo de
la industria y la region.

El propésito de esta iniciativa

es tener un espacio donde las
participantes puedan conectarse,
marcar la diferencia, crecer, ser
escuchadas, apoyadas, desarrollarse
y ser reconocidas por su
contribucién profesional.

Este programa se cre6 de manera
voluntaria y recibe el apoyo de toda
la compania. Se ha concebido como
una oportunidad de asesoria en la
cual pueden compartir experiencias
de liderazgo, hacer conexién con

mujeres que comparten los
mismos desafios e impulsar
cambios para enfrentar los retos
de la region. Como parte del
programa, un grupo de hombres
aliados desempefia un papel
fundamental en el apoyo a la
vision de este grupo, y colabora
con el proceso de concientizacion.
En noviembre pasado, este
Consejo de Mujeres se reunio
durante la Automation Fair®

en Atlanta para definir
formalmente los estatutos, la
estrategia y los objetivos del
programa para 2017. Después
de varias sesiones de brain

Rockwell Automation se une a AVnu Alliance

Rockwell Automation se convirtio en miembro de AVnu Alliance, una
comunidad que impulsa redes abiertas deterministicas estandar,

mediante certificacion.

I\,

Rockwell Automation agrega experiencia
con redes de control, complementando

los esfuerzos de AVnu Alliance para definir una base comun para la In-
ternet industrial. Ademas, brinda conocimientos especializados a las
actividades de AVnu, incorporando nuevas normas, como la TSN (redes
sensibles al horario), en una base de red comun. El préximo paso para
la norma Ethernet apoyara una convergencia completa del trafico de TI
estandar y el sistema de control de la Internet de las Cosas Industrial
(Ilot) para los sectores industrial, de automatizaciéon y de fabricacion. n

AVnu Alliance http://avnu.org

storming, conversaciones y la
retroalimentacidn acerca de las
necesidades e inquietudes con
respecto al tema de todas las
mujeres de la region, el PWC fue
oficialmente creado con objetivos
claros y un camino de desarrollo.
Este es un viaje que acaba de
comenzar. Es un trabajo basado
en reforzar y vivir los Valores
Fundamentales de Rockwell
Automation, donde la gente esta
empoderada y comprometida
para desarrollar un liderazgo
valiente.n

* Datos del Banco Interamericano.

Latinoamérica tiene
un nuevo presidente

Deizq.ader.,
Paola Ceballos,
Ivett Casanova,

Andrea Mon,

Alejandra
Quevedo,
Ingrid Zuleta
Paredes,
Juliana Ponton

El argentino Alejandro Capparelli asumio
la presidencia de Rockwell Automation
para Latinoamérica en agosto de 2016,
luego de 20 aiios de operacion en la
region. Recientemente, habia
actuado como director de
unidades de negocios de
Soporte & Mantenimiento y
de Sistemas & Soluciones de
Rockwell Automation.
El érea bajo la coordinacion
de Capparelliincluye a
México, América Central y
del Sury contribuyé con
US$ 486 millones en ventas
en el afio fiscal 2016. »
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Se lanzara el premio “Mejor maquina del futuro”

En Interpack 2017, Rockwell Automation presentara un
nuevo premio global para reconocer y recompensar
alainnovacion en ingenieria y disefio de maquinas,
Best Future que respondan a las futuras necesidades de la

El ganador se anunciara
el dia 4 de mayo en una
ceremonia publica de
premiacion en el stand

Machine exigente industria de la fabricacion. El premio “Mejor de Rockwell Automation
maquina del futuro” sera una oportunidad para que en la Interpack 2017.
AWA R D los fabricantes de maquinas presenten su tecnologia a Los premios consistiran en

algunos de los formadores de opinién mas influyentes
del sector. El jurado se compone de representantes de
cuatros grandes usuarios finales (Johnson & Johnson,
Procter & Gamble, Kimberly Clark y Nestlé) y de dos
destacadas asociaciones (UCIMA, italiana, de fabricantes
de maquinas de embalajes y GEPPIA, francesa, de

viajes y estadias en ho‘te®l
parala Automation Fa.|r ,
de Rockwell Automation,
que se llevara a cabo entre
el15yel 16de noviembre

de 2017, en Houston.
fabricantes de equipos para el sector alimenticio).
Escasez de habilidades
Las industrias del mundo entero estan luchando con la entrevistados cree que la brecha de capacitacion
creciente escasez de mano de obra capacitada, resultante impactard en su capacidad de implementar
de una fuerza de trabajo en transicion y de la aparicion nuevas tecnologfas y de incrementar la
de nuevas tecnologfas. Estos problemas obligan a productividad, de acuerdo con el informe de
los dirigentes a reconsiderar sus enfoques en lo que Deloitte y The Manufacturing Institute.
respecta al disefo e instalacion, capacitacion, tecnologia Para abordar estos desafios, Rockwell Automation
y seguridad para maquinas. Como la disponibilidad de delined un enfoque de cinco pasos para ayudar
trabajadores capacitados esta reduciéndose globalmente, a que las organizaciones preparen mejor sus
la tercerizacion y la reasignacion de la fuerza laboral a otros operaciones y capaciten a sus trabajadores. s

paises se vuelve cada vez menos eficaz.

Esta situacion amenaza el éxito de la industria y el o i . X
Se encuentra disponible un articulo técnico que destaca los cinco

crecimiento econdmico en todo el mundo. Solo enlos pasos en http:// goo.gl/WLvFzY Workforce Availability 5-Step Approach
Estados Unidos, el 78% de los ejecutivos de fabricacion www.rockwellautomation.com/ global/go/workforce-wp

CALLTOACTION | 2
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Asegtirese contenido calificado y relevante para sus labores cotidianas.
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Los nuevos variadores de CA ayudan a aumentar
la productividad y a reducir los costos energéticos

Las soluciones de variadores de velocidad de Rockwell
Automation ofrecen mitigacion de armonicas, regeneraciéon

y modularidad

Conjunto de soluciones de
variadores que ayudaran a los
usuarios a reducir los costos
energéticos y a aumentar el
tiempo productivo de activos en
aplicaciones de alta demanda.
Los variadores PowerFlex 755T
de Allen-Bradley proporcionan
mitigacion armodnica,
regeneracion y configuraciones
del sistema de inversores

de bus comun.

“La tecnologia de los variadores

de CA es una inversion importante
para nuestros clientes y ellos desean
que sus aplicaciones funcionen el
mayor tiempo posible’, afirmo Brad
Arenz, gerente de producto de
Rockwell Automation. “Los variadores
PowerFlex 755T han sido disefiados
para proporcionar ahorros desde

la instalacion, la operacion y el
mantenimiento con caracteristicas
técnicas avanzadas que le permiten
optimizar el uso de sus activos”.

La actual oferta de variadores
PowerFlex marca el lanzamiento de
la tecnologfa TotalFORCE de Rockwell
Automation. Esta nueva tecnologia de
variadores brinda control superior de
motores mediante un control preciso
y adaptable de la velocidad, el par

y la posicién de motores eléctricos.
La tecnologia TotalFORCE incorpora
varias caracteristicas patentadas
disefadas para ayudar a optimizar el
sistema y mantener la productividad.

El portafolio de variadores Allen-

Bradley ahora incluye:

« el variador de bajo nivel de armoénicos
ala entrada PowerFlex 755TL

« el variador regenerativo
PowerFlex 755TR

« el sistema de variadores de CC de
bus comin PowerFlex 755TM

Todos de acuerdo con la especificacion
IEEE 519, estos nuevos variadores
ofrecen las ventajas adicionales en

cuanto a sus dimensiones
se refiere, caracteristicas
integrales de diagndstico
y mantenimiento, y puesta
en marcha e instalacion
simplificadas.

PowerFlex 755TL

Utiliza tecnologia Active
Front End (AFE) y un filtro
interno para reducir la
distorsion armonica. El variador estd
disponible de 250 a 1,800 Hp (160 a
1250 kW).

PowerFlex 755TR

Incluye soluciones de mitigacion
armonica y capacidad de
regeneracion, ya que ofrece una
potencia de 250 a 3,000 Hp (160 a
2,300 kW). El variador ayuda a reducir
el consumo energético y los costos al
entregar la energia al suministro de
entrada, lo que da como resultado
una solucion mas eficiente.

Sistema de variadores
PowerFlex 755TM

Permite a los usuarios crear el sistema
que mejor se adapte a sus necesidades
de regeneracion y coordinacion de
multiples motores en configuraciones
de bus comun. Para optimizar los
requisitos del sistema y satisfacer las
necesidades de consumo de energfa,
los usuarios pueden elegir a partir de
una serie de médulos predisenados

o (D o (N o )

con un rango de potencia de 250 a
3,000 Hp (160 a 2,300 kW).

Concepto innovador

Las tres soluciones de variadores
cuentan con diagndsticos predictivos

y avanzados para calcular y notificar la
vida Util restante de los componentes
del variador, tales como los ventiladores,
relés de contacto, semiconductores de
potencia y condensadores. Los usuarios
pueden monitorear activamente
parametros, como la temperatura y

el tiempo en servicio, del variador y

el motor, lo que permite una acciéon
preventiva, si fuera necesario.

La clave para una instalaciéon y
mantenimiento simplificados es

un diseo que permita desmontar
un moédulo completamente del
gabinete. Esto crea un amplio
espacio para la instalacion del
cableado y permite que los cables
de alimentacién se mantengan
conectados mientras se retira

el moédulo. La instalacion y el
mantenimiento se simplifican adn
M&s CON un carro accesorio que
permite que una persona inserte o
retire facilmente un maédulo sin tener
que utilizar una rampa.

Los variadores se pueden configurar
completamente en el entorno de
disefo Studio 5000 de Rockwell
Software como parte de la
experiencia Premier Integration al
trabajar con controladores Logix.
Esto ayuda a reducir el tiempo de
programacion, simplificar la puesta en
marcha y optimizar los diagnosticos. m
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Nuevas soluciones
para su informacion

La ampliacién del portafolio maximiza el valor de los datos
de manufactura y ayuda a los fabricantes en su transformacion
digital rumbo a Connected Enterprise

Si usted posee activos inteligentes
en sus fabricas, como sensores,
dispositivos, maquinas u otros
activos de produccidn, usted
posee datos. Muchos datos. Y se
estima que, alrededor del afio
2020, mas de 50 mil millones de
dispositivos estén ya conectados
a Internet. Estos dispositivos se
estan volviendo cada vez mas
inteligentes y, por ello, haran que
el proceso de fabricacion sea, a su
vez, mas inteligente.

Ahora, mas que nunca, los
fabricantes pueden aprovechar
rapidamente este crecimiento de
la inteligencia usando tecnologia
moderna, como la nube, la telefonia
movil y EtherNet/IP, en su camino
rumbo a una empresa totalmente
convergente.

A medida que las fabricas y

los procesos de produccion
modernizan sus sistemas y las
redes de las fabricas convergen
hacia los sistemas comerciales
corporativos, los fabricantes van

AUTOMATION TODAY « FEBRERO 2017

ganando acceso a un enorme
volumen de datos. Sin embargo,

la mayoria necesita ayuda para
maximizar los beneficios de

sus datos y transformarlos en
informacion practica.

“El acceso a la informacion

estd cambiando el rostro de las
operaciones industriales”, afirmé
John Genovesi, vicepresidente de
Software de Informacion y Proceso
de Rockwell Automation. “Estamos
realizando importantes inversiones
en tecnologia y recursos que

hacen que las operaciones sean
mas inteligentes y los datos de los
sistemas de control més utiles.
Rockwell Automation es proveedor
de una gran cantidad de “cosas”
inteligentes que forman la Internet
de las Cosas Industrial. Y ya
pasamos décadas volviéndolas

mas inteligentes y aprendiendo

a utilizar los datos que esas

“cosas” producen. Ahora estamos
avanzando un paso mas al expandir
nuestras ofertas de control e

informacién integrada para

ayudar a que los clientes reduzcan
drasticamente la variabilidad y el
riesgo en la produccién, ademas de
optimizarla”.

El camino hacia la fabricacién
inteligente ha dejado en evidencia
que la colaboracién entre TO y

TI ya no es una opcidn, sino una
necesidad”, agreg6 Genovesi.
“Estamos trabajando con Microsoft
para hacer que nuestros equipos se
centren en iniciativas estratégicas
con el fin de simplificar y capacitar
esta colaboracion”.

“La vision de Rockwell Automation
sobre Connected Enterprise se
encuentra alineada con la visién de
Microsoft para integrar inteligencia
en todos los activos dentro de

un sistema conectado”, afirmo
Caglayan Arkan, gerente general de
Fabricacién y Recursos Mundiales
de Microsoft. “Estamos uniendo
conocimiento y experiencia

en una serie de proyectos con
innovacién conjunta, centrados

en hacer viable la convergencia
entre TO y TI, con el objetivo de
crear un nuevo valor para las
organizaciones. Una inteligencia
corporativa verdadera exige
coordinacién y compatibilidad,
desde los dispositivos periféricos
hasta las operaciones corporativas,
las aplicaciones y las decisiones de
negocio”.

En ese sentido, las nuevas

ofertas de Rockwell Automation

se disefiaron para ayudar a los
fabricantes a

e conectar

e gestionar

e validary

e optimizar la produccién con

e sistemas (MES)

e inteligencia de fabricacion

e aplicaciones analiticas y

e servicios basados en informacion.
La expansion de las aplicaciones

y servicios de las Soluciones

para la Informacién de Rockwell
Automation utiliza la escala y la
apertura de la plataforma en la
nube de Microsoft, Azure [oT Suite,
Cortana Intelligence y los servicios
de movilidad.

Las ofertas expandidas otorgan a
los fabricantes acceso a recursos
analiticos que se adapten mejor

a sus operaciones, dentro de un



dispositivo, en todo un sistema o
en una empresa entera. En cada
nivel, las soluciones
e contextualizan los datos;
e permiten la colaboracién entre
personas, procesos y tecnologia; y
e agregan valor, con resultados
Nnuevos.
Independientemente de la etapa
hacia Connected Enterprise que
se encuentren las empresas, las
Soluciones de la Informacion de
Rockwell Automation brindan
conocimiento y experiencia para
ayudar a gestionar la produccion
en cada paso, desde la planificacion
y ejecucidn hasta la optimizacion.
Los nuevos recursos incluyen:
¢ Recursos analiticos escalables
que computan los datos lo mas
cercano posible al origen, en una
variedad de nuevos aparatos,
dispositivos periféricos y en la
plataforma de la nube dentro
o fuera de las instalaciones.
Supervision remota, desempefio
de las maquinas, condicién de

los dispositivos y diagndsticos,
ademas de soluciones para el
mantenimiento predictivo y
capacitacion a las empresas para
extraer valor de sus datos de forma
mas rapida, facil y gradual. A nivel
corporativo, estas soluciones
ofrecen maneras mas efectivas

de integrar datos de la planta de
produccion en las estrategias de
inteligencia corporativa.

¢ Soluciones innovadoras de

gestion de operaciones que
incentivan el cuamplimiento del

flujo de trabajo, la colaboracion

y escala, a partir de aplicaciones
abocadas a la calidad o desempefio,
a paquetes de aplicaciones
destinados especificamente
aindustrias o sistemas MES
totalmente desarrollados para
implementaciones en diversas
fabricas.

« Servicios conectados, que ayudan
a capacitar o complementar
equipos internos, desde el disefio de
sistemas de fabricacion inteligentes

Valvulas Manuales de
Bloqueo L-O0-X®

Vaélvulas Piloteadas de
Deteccién Anti-Retorno

hasta su implementacion y
optimizacion, para que puedan
aprovechar al maximo los datos

de la produccion en iniciativas de
mejora continua en marcha.

e Herramientas de colaboracién,
que dan mas poder a los equipos
para que puedan tomar mejores
decisiones al compartir y
recolectar conocimiento de manera
uniforme.

Los equipos pueden analizar
incidentes, informacion de
dispositivos, alarmas, tendencias

y otros detalles a fin de tener un
mejor desempeiio.

Las Soluciones de la Informacion
de Rockwell Automation retinen
mas de un siglo de experiencia

en automatizacion, mas de un
millén de instalaciones y mas de
5000 empresas del programa de
desarrolladores PartnerNetwork™.
Estas soluciones cierran la brecha
entre los datos de fabricaciéon y TI,
poniendo en accidn la capacidad de
los sistemas de produccion. s

'@ vaivula Doble
de Control Confiable
Categoria 4

Categoria 3

» Valvulas Manuales de Bloqueo (Lockout) L-O-
* Valvulas Piloteadas de Bloqueo (Lockout) L-O-
Valvulas de Arranque Suave EEZ-ON"
Valvulas Sensoras
Valvula Doble de Control Confiable Categoria 4 o hasta PL e
Valvulas Piloteadas de Deteccion Anti-Retorno Categoria 2y 3 o hasta PL d
Dispositivos de Sujecion de Seguridad
Valvula Doble Hidraulica de Control Confiable
Fusibles de Manguera Rota
Valvulas a Prueba de Explosion (Disponibles con Certificacion ATEX y SIL)

Productos
de
Seguridad:

www.rosscontrols.com

Rockwell
Automation

Encompass
Product Partner

Global
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En muchas operaciones industriales, |os trabajadores
de la planta de produccion deben abordar situaciones
de improductividad, conectandose al servidor, andando
de un lado al otro entre dispositivos y fuentes de

datos, yendo y viniendo entre portales de informacion

y ubicando a colegas que tengan conocimientos
especificos sobre el problema en cuestion. El tiempo
para resolver un problema se ve incrementado si los
trabajadores no poseen visualizacién, herramientas de
colaboracién o sistemas de informacion disponibles de
forma inmediata en sus dispositivos habituales.

Por eso, Rockwell Automation presento en la Automation
Fair® 2016 su aplicacion FactoryTalk TeamONE para
celulares con iOS y Android. Esta aplicacion se conecta

a la tecnologia que el fabricante haya adoptado en su
transformacion digital y ayuda a que los empleados
tomen mejores decisiones, incrementando la
productividad del equipo, capacitando a los usuarios

para que trabajen en forma conjunta y compartan
conocimientos, a ver diagndsticos de la produccién en
Vvivo, a interactuar con alarmas de maquinas y a solucionar
defectos en los dispositivos.
Altener en sus manos datos practicamente instantdneos
sobre los incidentes y dispositivos, el personal de la
planta de produccién, de ingenieria y de Tl puede
trabajar como un equipo para resolver rédpidamente los
problemas. Desde sus celulares, los empleados pueden
seleccionar una variedad de mdédulos con la aplicacion
TeamONE para visualizar directamente la informacion de
dispositivos, como los variadores PowerFlex de Allen-
Bradley o ver el estado general de cualquier dispositivo

EtherNet/IP

Esta informacién se puede compartir con
otros participantes del equipo a través

de los médulos de colaboracion y de
resolucion de problemas de la aplicacion.
Ni bien los problemas se resuelven, es
posible marcar, guardar e investigar lo
que se aprendid para la préxima vez que
suceda un incidente similar.

FactoryTalk TeamONE introduce un nuevo
paradigma sin ningun conflicto para
agregar valor, en el que los profesionales
pueden descargar la aplicacion, formar
un equipo y utilizar sus conocimientos
junto con los datos del dispositivo con el
objetivo de incrementar la productividad.
La aplicacién no necesita que en los
equipos se instalen servidores, posean
infraestructura preexistente, como
servidores OPC o que conecten activos

y dispositivos de automatizacion en la
nube para utilizar los mddulos.

La aplicacion FactoryTalk TeamONE es

un nodo inteligente. En vez de actuar
como un cliente que se conecta a un
servidor, los médulos de dispositivos de la
aplicacion se conectan directamente a los
dispositivos en la red para que se puedan
visualizar datos en vivo. Cuando se
encuentra disponible un acceso seguro a
la nube, los médulos se sincronizan con

La aplicacion FactoryTalk TeamONE acelera Ios d|agnost|cos
en planta y facilita el trabajo colaborativo

Cuando la produccién sufre un problema, esta aplicacion ayuda
a descubrirlo y a ubicar a sus colegas rapidamente. FactoryTalk
TeamONE, la primera aplicacion destinada Gnicamente a
incrementar la productividad de los trabajadores industriales,
ayuda a reducir el tiempo promedio para reparar (MTTR)

otros participantes del equipo.

En su lanzamiento, FactoryTalk TeamONE,
de edicién gratuita, ya esta disponible

e incluye ocho médulos: incidente,
condicién de dispositivo, cuadro

de equipo, base de conocimientos,
conexion, investigacion y charla,
conexion y tendencias. Esta aplicacion

se puede descargar en las tiendas de
aplicaciones de Google Play o de Apple.
Una futura edicion, FactoryTalk TeamONE
Standard Edition, se ofrecerd en 2017
con suscripcion anual basada en el
usuario. Esta edicion brindard un modulo
adicional de alarmas, inicio de sesiéon
para multiples equipos y otros recursos,
a medida que se vayan compilando las
opiniones de los clientes. Los equipos con
combinacién de versiones gratuitas y de
suscripcion podran trabajar en conjunto
sin ningun tipo de problema.

Esta edicion se desarrolld junto con
Microsoft, mediante un equipo de puesta
en marcha ajustado, conocido como
“Proyecto Stanton”'m

CALLTOACTION | Z

Pruebe este lanzamiento: visite la tienda

de aplicaciones de su celular Apple o Android
y descargue ahora mismo la aplicacion
FactoryTalk TeamONE - Free Edition.

Fastrac: variadores para sus necesidades inmediatas

CALLTOACTION | Z

Fastrac también puede adaptarse a funcionalidades

y necesidades especiales, asi como incluir servicios
de campo para la parametrizacion y puesta en
marcha. Para ello, solo basta que usted consulte al
distribuidor autorizado mas cercano o a Rockwell
Automation enviando un correo electronico
aLA_BRA_Fastrac@ra.rockwell.com

AUTOMATION TODAY « FEBRERO 2017

Los variadores de las familias PowerFlex 753 y 755, ahora totalmente ensamblados
en un panel, se encuentran listos y probados a través del Programa Fastrac de soluciones
estandarizadas. Se trata de una iniciativa global de Rockwell Automation con el fin de
proporcionarle mas agilidad y ahorro a usted, al fabricante de maquinas y al usuario
final. Los variadores cumplen con las normas internacionales y estandares globales de
fabricacion. Con varias opciones predefinidas, el programa de variadores predisefiados
Fastrac para las familias PowerFlex 753 y 755 posee un menor tiempo de entrega y todos
los accesorios y opciones de panel se pueden seleccionar a través de Proposal Works:

- Estructuras 1-7 (1 HP — 400 HP)

- Paneles Nema 1/1P-20, 12/ IP-54
<380V o460V

« Reactores de entrada y salida (3% o 5%)
- Desconexidn principal con disyuntor o desconector con fusibles
« Bypass manual

«Controlen 115V / 24V

- Elementos de comando en la puertan



SOLUCIONES

Qué considerar al momento de

proteger sus motores electricos

POR Bill Martin, gerente de producto Proteccion Electronica del Motor, Rockwell Automation

Actualmente, los motores
representan la columna vertebral
de la industria. Estos brindan la
energia mecanica necesaria para

la mayoria de los procesos de
fabricacion. Muchos organismos
gubernamentales han exigido que
los diversos sectores industriales
adopten alguna forma de proteccién
contra la sobrecarga térmica para
todos los motores eléctricos a fin de
evitar que causen dafios o lesiones
fisicas.

Eventualmente, un dispositivo de
proteccion de motores provocara
la detencion de un motor eléctrico
debido a un cableado indebido,

a un problema eléctrico, a una
anomalia mecanica o a algin

dafo interno en el motor. Cuando
sucede una situacion no planificada
como esta, ;cOmo reacciona su
empresa? En cualquier momento
en que un motor critico interrumpe
inesperadamente su proceso,

(cudl es el costo de esta pérdida de
produccion?

Existen diversos tipos de
dispositivos de proteccién de
motores disponibles que cumplen
las normativas gubernamentales

obligatorias. Estos dispositivos
varian en tamailo, caracteristicas
y precio. Con tantas opciones
disponibles, ;como debe elegir el
relé de sobrecarga correcto para su
aplicacién de arranque de motor?
Para seleccionar el relé de
sobrecarga ideal para un arranque
de motor a plenatensidn, es
necesario que tenga en cuenta los
siguientes aspectos de los relés de
sobrecarga:

e Caracteristicas de la proteccién

e Recursos de diagnostico

e Recursos de integracion

Recursos de proteccion

en el mercado

Como minimo, un relé de
sobrecarga debe brindar proteccién
contra la sobrecarga térmica, que
mide la corriente que el motor
eléctrico estd consumiendo y la
aplica a un modelo de sobrecarga
térmica para simular la intensidad
de calor dentro del motor eléctrico.
Existen dos tipos de modelos

de sobrecarga: El modelo 12T y

el modelo dos cuerpos. El 12T

es el mas comun y lo utilizan la
mayoria de los relés de sobrecarga

L

Es importante evaluar los recursos de
proteccion, el diagnéstico y la integracion
de relés de sobrecarga antes de elegirlos
para su aplicacion de arranque de motor

bimetalicos, eutécticos y
electrénicos.

El modelo de dos cuerpos tiene

en cuenta las caracteristicas de
arranque y de operacion de un
motor eléctrico, lo que brinda

una simulacién mas precisa de la
intensidad de calor dentro de un
motor eléctrico, sobre todo para
motores de alta o media tension.

El segundo recurso de proteccion
mas importante a tener en cuenta
es la proteccion contra la pérdida
de fase, que es el principal motivo
para la falla de motores. La pérdida
de fase se da cuando una corriente
de una fase es igual a cero amperios,
y ello sucede debido a un fusible
quemado. Se necesitan 30 minutos
0 mas para que un algoritmo de
proteccién contra sobrecarga
detecte la falta de fase. Una
exposicion prolongada de pérdida
de fase dafiara el motor eléctrico.
Solo los relés de sobrecarga
electronicos pueden detectar una
condicion de falta de fase en hasta 3
segundos o menos.

Otras caracteristicas de proteccion
a tener en cuenta para obtener una
proteccion proactiva de motor y de
maquina incluyen:

e Corriente de fallo a tierra >

FEBRERO 2017 - AUTOMATIONTODAY 11



SOLUCIONES

Un relé de sobrecarga

debe, como minimo, brindar
proteccion contra una
sobrecarga térmica

¢ Atascos

¢ Obstrucciones

e Carga inferior

¢ Desbalanceo

¢ Tension

¢ Potencia

Los motores grandes y caros

se pueden beneficiar con estos
recursos adicionales de proteccion.
Con mayor rapidez que los
algoritmos de proteccion contra
sobrecarga, estos recursos pueden
detener el motor eléctrico para
evitar dafios. Solo los relés de
sobrecarga electronicos pueden
brindar estas caracteristicas
adicionales de proteccidn.

Recursos de diagnéstico
importantes

Otro recurso de disefio a tener

en cuenta es la informacion de
diagnéstico brindada por el relé de
sobrecarga. Los relés de sobrecarga
electronicos pueden mostrar o
comunicar informacion a un sistema
de control o a un operador. Como
minimo, los relés de sobrecarga
electrénicos deben comunicar el
porcentaje de uso de la capacidad
térmica (%TCU) y el porcentaje de
la corriente a plena carga (%FLA).
Estos dos parametros de
diagnéstico muestran, en tiempo
real, la intensidad de calory el
consumo de corriente del motor
eléctrico y pueden brindar al
operador del motor una indicacién
sobre cuando podria suceder un
disparo por sobrecarga.

Cuando el %TCU alcanza el 100%,
el relé de sobrecarga electronico
forzara un disparo por sobrecarga.
Los relés de sobrecarga electronicos
mas sofisticados también pueden
brindar tiempo para disparo,
tiempo para reinicio, corriente RMS,
corriente de fallo a tierra, tension
RMS, potencia, historial e informacion
de diagnostico de la energia. Todo
esto es util para proteger motores
caros o procesos criticos. Estos
datos de diagnoéstico logran
anticipar cuando la sobrecarga

12 AUTOMATIONTODAY - FEBRERO 2017

provocara un disparo, lo que les
permite a los operadores tomar
decisiones operativas criticas para
el negocio y brindarle informacién
util al equipo de mantenimiento,
posibilitando asi la reduccion

del tiempo de reparacion cuando
suceden problemas en el motor.

Integracion con sistemas de
control de automatizacion

Los recursos del disefio final

que se deben considerar son los
recursos de integracion que los
relés de sobrecarga ofrecen. Los
relés de sobrecarga electrénicos
poseen una amplia capacidad
nominal de corriente, lo que

reduce la cantidad de productos
necesarios para proteger una
variedad de motores. Algunos

relés de sobrecarga se montan
directamente del lado de la carga de
un contactor, lo que permite ahorrar
tiempo de instalacion, espacio y
cableado. Algunos ofrecen bloques
de terminales removibles para
minimizar el tiempo de cambio.
Algunos son modulares, lo que
permite que el usuario seleccione la
proteccion especifica y los recursos
de integracion necesarios para una
aplicacion especifica de arranque
del motor. Algunos hasta ofrecen
accesorios mecanicos para reducir
el cableado de control adicional que
es necesario para contar con un
arranque de motor a plenatension.
Con solo algunos clics del mouse,
los relés de sobrecarga electrénicos
con opciones de comunicaciéon

y E/S se pueden integrar

facilmente al sistema de control de
automatizacion correspondiente a
su marca. Estos sistemas utilizan el
relé de sobrecarga electrénico como
un dispositivo de E/S distribuidas
para controlar la bobina de un
contactor mediante un comando de
la red de comunicacion.

Iniciar el proceso de seleccion

En la practica, ;como comienza el
proceso de seleccion? Ello depende
de la aplicacion especifica del
motor eléctrico y de su impacto en
la pérdida de produccidn, causada
por un paro no planificado del
motor eléctrico. Si las pérdidas de
produccion son minimas, considere
usar una proteccién de motor

basada en sistemas bimetalicos o
eutécticos. Estos tipos de productos
para proteccién de motores
cumplen los requisitos minimos
gubernamentales y evitan dafios
térmicos internos al motor eléctrico.
Las principales desventajas son
que estos no ofrecen ningun alerta
anticipado sobre un evento a punto
de ocurrir, ni brindan ninguna
informacioén sobre la causa del
evento que sucedid.

Sin embargo, si la pérdida de
produccion es de envergadura,
usted puede considerar el uso

de una proteccion electrdnica de
motor. Estos productos cumplen
los requisitos gubernamentales
minimos para la proteccion térmica,
ademas de brindar otros tipos

de proteccién eléctrica, como la
pérdida de fase, asimetria, tension
indebida, desbalanceo de rotacion,
corriente de fallo a tierra (fuga a
tierra) y mucho mas.

Muchos dispositivos electrénicos de
proteccion para motores también
ofrecen recursos de comunicacién
para alertar sobre posibles
problemas en el motor, anticipan
cuando el motor esta a punto de
detenerse e indican el motivo

por el cual el motor se detuvo de
forma involuntaria. Por ejemplo,

en una aplicaciéon de bombeo,

los dispositivos electrénicos de
proteccion de motores pueden
simular la temperatura interna de
un motor eléctrico que suministra
energia mecanica a una bomba.
Estos pueden enviar una alarma por
mensaje de texto o correo electrénico
sila temperatura se incrementa por
encima de un nivel especificado.
Estos también pueden integrarse en
una infraestructura SCADA existente,
usando redes de comunicacién, como
EtherNet/IP, para brindar alertas
anticipadas y ayudarlo a evitar
tiempo ocioso de alto costo.

Costo del tiempo ocioso

Los dispositivos electréonicos de
proteccion de motores cuestan

mas que un simple dispositivo de
proteccién de motores bimetalicos
o eutécticos. Sin embargo, este costo
puede ser mas bajo si se lo compara
con la pérdida de produccioén,
causada por paros no planificados
del motor eléctrico.n
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Rockwell Automation

Automation Fair
ATLANTA O 2016

Bajo el lema "Bringing The
Connected Enterprise to life”
(Dandole vida a la Empresa
Conectada), la 25° edicion de
Automation Fair® se dedico

3 profundizar el tema que ha
venido provocando cambios
estructurales y resultados
sorprendentes

3 puerta de
SU empresa

Smart Manufacturing...
Are You Ready?

Entre dlientes,
integradores y
distribuidores,
estuvieron

en Atlanta

cerca de 600
profesionales de
Latinoamérica
que participaron
en los eventos
promovidos

por Rockwell
Automation

y sus socios
durantela
semanadela
Automation
Fair®2016

a cuarta revolucion industrial esta aqui:
luego de las maquinas a vapor, de la energia
eléctrica y de la informatica, nos encontramos
en el inicio de la era en que la digitalizacion, la
movilidad y la conectividad, juntas, comienzan
a transformar la sociedad en todos sus

aspectos. De forma irrevocable, esta revolucion se

ha convertido cada vez mas en objeto de debate en

todas las esferas, incluso en la de los gobernantes que

se reunieron en la ultima edicion del Foro Econémico

Mundial, en Davos, Suiza.

Estas tecnologifas de ruptura (o disruptivas, como

muchos prefieren llamarlas), sus efectos y posibilidades

sobre el entorno industrial poseen varios nombres

en los diversos lugares del mundo, pero convergen

en un uUnico concepto: el de una empresa totalmente  »

FEBRERO 2017 - AUTOMATION TODAY
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Deizq. ader., Ulises Salgado, David Guerray Eduardo
Corona, de Proensi, fabricante mexicana de maquinas,
que participé como expositora por primera vez, y

César Garcia, de Rockwell Automation México. “Con el
apoyo de los especialistas de Rockwell Automation,
automatizamos nuestros procesos y logramos que
nuestros clientes finales ahorren entre un 40%y un
50% en el consumo de combustible de sus equipos. La
sociedad con la empresa nos ha abierto muchas puertas
y nos ayuda a ser mas competitivos’, declaré Corona.

conectada, en la que la recoleccion
y analisis de datos de dispositivos de
manufactura inteligentes alimenta la
empresa como un todo, alcanzando
a su nivel corporativo y a toda su
cadena de suministro.

En el mundo entero, todo esta
siendo objeto de redisefio: nuevas
profesiones, nuevas fuentes de
energia, interaccion entre humanos,
inteligencia artificial y hasta los
ambientes de negocios. Y los mas de
11 mil visitantes de Automation Fair®
2016 tuvieron una buena muestra
de la forma en que las empresas
que operan en el sector industrial

José Carlos P. Spence, de ECN Automation Inc.,
fue uno de los que presento un caso de éxito en PSUG

AUTOMATION TODAY « FEBRERO 2017

se posicionan en ese ambiente. Este
evento reunio cerca de 170 stands
durante el 9y el 10 de noviembre

en la ciudad de Atlanta, Georgia,
EE.UU. Sin embargo, la empresa ya
habia promovido dos eventos que
tradicionalmente inician la semana de
la Automation Fair®: PSUG (Grupo de
usuarios de soluciones para industrias
de proceso, por sus siglas en inglés)

y Automation Perspectives, para la
prensa mundial.

Inmersion en el mundo de los
procesos - PSUG

Moderno. Esta palabra esta lejos

de ser meramente un adjetivo para

el DCS de Rockwell Automation.
“Nuestra estrategia se ha basado en
ofrecer al mercado no solo un nuevo
DCS, sino también una plataforma de
control para el futuro, disefiada con
base en todo el potencial tecnolégico
que tenemos actualmente y con la
mirada puesta en el horizonte: eso

es lo que queremos decir con DCS
moderno’, explicd John Genovesi,
vicepresidente y gerente general

de Software y Procesos de Rockwell
Automation.

Y fue justamente en ese mundo

de posibilidades que cerca de

800 profesionales de industrias de
proceso de todo el mundo estuvieron
inmersos, durante el 7 y el 8 de
noviembre, en el PSUG. En este
evento, diversas sesiones generales
abordaron la digitalizacion de las
operaciones de manufactura y la hoja
de ruta tecnoldgica para las industrias
de proceso. Los participantes
pudieron optar entre ocho
laboratorios practicos (hands-on labs)
y 23 sesiones técnicas que trataron,

por ejemplo, las mejores practicas
en definicion, dimensionamiento,
implementacion, administracion

y mantenimiento del PlantPAx, su
conexion con sistemas corporativos,
herramientas para la migracion de
sistemas obsoletos, MPC (Control

de modelo predictivo, por sus siglas
en inglés), sequridad (security &
safety), entre otros asuntos. Asimismo,
durante el evento 25 especialistas,
incluyendo a profesionales de
Rockwell Automation y de empresas
asociadas, integraron cinco sesiones
“Pregunte a los expertos” sobre la
integracion IMC (Control inteligente
de motores, por sus siglas en inglés) /
PlantPAx, proyecto e implementacion
de PlantPAx, sequridad de redes,
seguridad del proceso e integracion
TI/TO.

Entre las 25 presentaciones

de diversos casos de éxito, los
participantes pudieron optar por
conocer los proyectos de la estacion
de tratamiento de agua de la

ciudad de Ann Arbor (Michigan), del
laboratorio piloto de la farmacéutica
Gilead, de la fabricante de fragancias
y esencias Givaudan, de TransCanada/
Columbia Pipeline Group, de Edesia
Nutrition, de los laboratorios Dr.
Reddy, del Canal de Panam3, de la
finlandesa del sector de embalajes
Huhtamaki y de la industria quimica
The Mosaic Company, entre algunos
de ellos.

También se presentaron dos casos
de éxito de Latinoamérica en el
PSUG. José Carlos Palazuelos Spence,
gerente general de ECN Automation
Inc., de México, compartié el
proyecto de actualizacién de sistemas
para un fabricante de acero que
habia migrado del sistema existente
Bailey NET/INFI90 al PlantPAx. Esto
incluyd migrar 11 nodos y casi

4200 puntos de E/S en un plazo
restringido a los pocos dias de

la interrupcion planificada de la
planta, con la exigencia por parte
del cliente final de que hubiera una
interoperacion entre el sistema en
usoy el sistema PlantPAx durante la
migracion, lo que les permitio a los
operadores validar el desempefno de
la nueva plataforma, comparando
ambos sistemas y anadiendo sus
comentarios. Todo el cableado de la
red se realizo antes de la migracion
de los puntos de E/S, con la nueva



arquitectura de red ahora basada en
el estdndar Converged Plantwide
Ethernet (CpwkE). Toda la l6gica se
convirtio a la plataforma Logix, de
Rockwell Automation, que también
suministrd sus switches Ethernet
Stratix, ademas de switches Ethernet &

N
de distribucion y de sitio de su socio .

estratégico Cisco. Como resultado
de la adopcion de estas tecnologias,

Rockwell Automation

Automation Fair
ATLANTA © 2016

de mantenimiento, ingenierfa 'y
operacion, con muchas personas
trabajando en diferentes frentes. Lo
montamos y lo pusimos en servicio

el cliente final comenzo a contar
con soporte local, arquitectura
abierta y flexible, informacion de
proceso disponible en tiempo real
y un sistema de control con nuevas
capacidades y listo para cualquier
necesidad de expansion.

en dos semanas, y contdbamos
con una semana mas para poner

al operador frente a frente con el
sistema y simular el proceso con
agua. Ademas de la capacitacion,
esto brindd maés tiempo para que
el operador se habituara al sistema’,

“En nuestro plan rector para la automatizacion

se encuentra previsto estandarizar todos los concluyd.
Otro caso fue el presentado por el sistemas con Rockwell Automation”
brasilefio Méarcio Moreira de Barros, Marcio M. de Barros, Dupont, Brasi Directo al grano - Automation
lider del equipo de Proyectos de Perspectives
DuPont Nutrition & Health en Brasil, del operador, lo que nos hizo ganar El mercado ha absorbido, a ritmos
subdivisién de proteinas, en su mucho tiempo al adecuar el sistema diferentes, los enormes cambios
primera visita a la Automation Fair®, antes de la puesta en marcha. causados por las tecnologias
quien se mostré “muy impresionado Simulamos situaciones cotidianas y disruptivas. Los segmentos de
por la cantidad de conferencias también inesperadas’, afirma Barros. comercio y servicios, bien adaptados, ~ BlakeMoret(izq.),
disponibles y el nivel técnico de Destaca que el tiempo de puesta descubren y adoptan cada dia CEoAdiR“kt‘f"e"
ellas, que efectivamente agregan en marcha fue bastante breve, formas innovadoras de desarrollar sus anun:liéoe:':;::;:;
conocimiento y vision de futuro”. En considerando que se migraron mas actividades en este nuevo contexto. financiero a FIRST
el PSUG, presenté un proyecto de de 2,000 puntos de control.“Teniamos ~ En lo que respecta a la industria, el primer dia del
migracién de un antiguo DCS de tres semanas para desconectar los el camino hacia la digitalizaciéon y evento. El stand
otro proveedor para la plataforma puntos antiguos, conectar los nuevos,  conectividad integral de las empresas de Iao:zaerlnezaqc:n
PlantPAx. "Al comienzo, se trataba ponerlos en servicio, probarlos y todo  todavia genera muchas dudas. reunio de‘ct:a(s’
de un cambio de sistemas con la ello lo hicimos de forma simultanea Consciente de ello, Rockwell dejovenes
expectativa de que todo continuara a las actividades programadas Automation invitd a especialistas »  participantes de
igual, pero ya notamos algunos Sus programas

beneficios adicionales con el cambio,
como las interfaces estandarizadas

y la gestion de alarmas, que permite
ver las pantallas en tono gris, lo que
facilita la visualizacion de cualquier
punto rojo o amarillo y ello ahadié
seguridad al proceso. También
logramos ver los enclavamientos que
se encuentran activos en la propia
pantalla de operacion, brindando
mayor facilidad para el operador y
para el mantenimiento’, destaco.

La prueba de aceptacion de fabrica
se realizo en la fabrica de Rockwell
Automation en Jundiai, San Pablo,
donde un simulador desarrollado
por la misma DuPont se conecté

al controlador para probar los
enclavamientos, la légica, la malla de
control y la pantalla. Este simulador
también se usd para capacitar a
operadores que interactuaban

con la pantalla como si estuvieran
interactuando con el proceso.
“Comenzamos a recibir el feedback

) S
urkerf
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PLANTS AROUND WORLD
ARE NOW CONNECTED
TO THE ENTERPRISE
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En el foro de petrdleo y gas, Gustavo

Cerezo, de la empresa argentina AESA,

empresa del grupo YPF, presento el
proyecto DinaPort, un dinamémetro
portatil que posibilita el andlisis y la

“NEXT GENERATION AUTOMATED
VEHICLE SCHEDULING”

Manages WITHMORE THAN

Productionin 2 MILLION
Real Time VARIATIONS

generacion de informes fuera de linea del
desempeiio del pozo, en lugares donde la
infraestructura de comunicacion limita el
agregado automatico de datos de campo

en un punto centralizado. El DinaPort
obtiene, analiza, diagnostica y simula
condiciones del pozo, convirtiéndose en

una herramienta importante para mejorar

las condiciones operativas en campo

Eduardo Gaytan, de SSI, México:
solucion de integracion que mejora el
desempeiio de lamaquina

AUTOMATION TODAY « FEBRERO 2017

para que aborden las principales
preguntas que tienen los clientes de
las industrias sobre estos cambios
estructurales y el nuevo paradigma
tecnoldgico en el evento Automation
Perspectives, realizado un dia antes
de la inauguracion de la Automation
Fair, destinado a periodistas del
mundo entero.

Con seguridad, usted se identificara
con, al menos, una de estas
preguntas. Por lo tanto, le sugerimos
que eche un vistazo a lo que se
compartié durante el evento.

Se habla de una nueva revolucion
industrial promovida por la Internet
de las Cosas. Pero, jvale la pena
adoptar este cambio? ;Creard valor
significativo para las empresas?

El McKinsey Global Institute

estima que la Internet de las Cosas
(IoT) llegara a tener un impacto
econémico de hasta USS 11 billones
en la economia hasta el afio 2025.
Como la industria genera mas datos
que cualquier otro sector, la loT es
una oportunidad sin precedentes.
Sin embargo, la mayorfa de las
industrias afirma que sus empresas
hicieron poco o ninguln progreso

en lo que respecta a la adopcién de
acciones destinadas a capturar valor
de la industria digital. Y, segun Bob



Sternfels, ejecutivo de McKinsey,
las empresas que comiencen antes
tendrdn una enorme ventaja.

¢Cual es la principal dificultad
para promover esta revolucion
industrial?

En general, las empresas deben
realizar grandes inversiones para
aprovechar la inteligencia de
manufactura, pues la base mundial
de sistemas industriales anticuados
es inmensa."Y todavia son pocos

los ejemplos que justifiguen
claramente estas inversiones’, recordd
Sternfels, quien destaco también la
preocupacion por la ciberseguridad
que continda representando, aun
hoy, una gran barrera.“Sin embargo,
muchas de las restricciones que
tienen las empresas para la captura
de valor de la loT son internas,

pues, sobre todo, es necesario
contar con equipos capacitados y
mucha valentfa para adoptar esta
transformacion -al fin y al cabo,

se trata de una revolucion, un
cambio en el modelo de negocios’,
evaluo Sternfels. Los datos que

el vicepresidente de Information
Solutions de Rockwell Automation,
John Genoveis, compartio en el
encuentro con periodistas confirman
esto: EI 87% de los lideres industriales
vislumbra que la loT posee una
capacidad de promover crecimiento,
pero solo el 7% posee una estrategia
en esa direccion.

{Como sortear estos obstaculos?
Colaboracion es la palabra que
responde mejor a esta pregunta.

Bo Rotoloni, vicedirector de
investigacion del Georgia Tech
Research Institute, fue enfético al
respecto: “Es esencial tener a los dos
equipos trabajando juntos, con la
comprension por parte del personal
de Tecnologia de la Informacion (T1)
de que ellos son parte del entorno
de fabricacion y que tienen un
objetivo comun con el personal

de Tecnologfa de Operaciones

(TO): la seguridad de los datos”. En
ciberseguridad ya existen resultados
efectivos, obtenidos mediante
asociaciones estratégicas entre
Rockwell Automation y lideres de Tl
y de TO."Para hacer viable la Empresa
Conectada y obtener todo el valor
que la digitalizacion y la conectividad

pueden ofrecer, hemos combinado
nuestro conocimiento y experiencia
para el perfeccionamiento de
tecnologfas que protejan a la
propiedad intelectual, a los
trabajadores y a los clientes’, afirmé
Sujeet Chand, CTO de Rockwell
Automation, quien hizo de mediador
en el debate entre representantes de
Cisco y Microsoft y del Instituto de
Investigacion Georgia Tech.

En lo que atafie a la necesidad

critica de personal para operar en
esta nueva matriz industrial, Blake
Moret, CEO de Rockwell Automation,
anuncioé durante el evento la
inversion de USS 12 millones durante
cuatro anos, para brindar ciencia y
tecnologia a la proxima generacion
de profesionales mediante la
organizacion sin fines de lucro FIRST,
patrocinada por mas de 200 de las
500 empresas mas importantes de

la revista Fortune y apoyada por
Rockwell Automation desde 2006.

i{Rockwell Automation ya adopté
la Empresa Conectada en su
propio modelo de negocios?
Blake Moret repitié algunos de

los resultados que la empresa
obtuvo en su propio camino hacia
Connected Enterprise: incremento
de la productividad del 4% al 5% al
ano, reduccion del inventario de 120
a 82 dias, plazos de entrega un 50%
mas breves y un ahorro del 30% en
CAPEX."Entramos en la segunda fase
de Connected Enterprise” explicd
Moret, quien también comparti¢ los
resultados obtenidos por Ford y que

R — B —=e - l Ll — i
PowerFlex® 755TL Drive
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permiten que la empresa gestione la
produccién en tiempo real, con mas
de dos millones de variaciones en sus
productos.

Foros sectoriales

Con libre acceso a los visitantes

de la Automation Fair®, los nueve
foros sectoriales realizados durante
los dos dias del evento abarcaron

a las industrias automotriz y de
neumaticos, quimica, de alimentos y
bebidas, farmacéutica, petrdleo y gas,
energia, papel y celulosa, tratamiento
de aguas y fabricantes de maquinas.
En este Ultimo, Eduardo Gaytan, de la
empresa mexicana Servo Soluciones
Industriales (SSI), presentd el caso

de éxito relacionado con el redisefio
de una maquina que originalmente
contaba con cuatro procesos aislados
y que se lograron integrar. A través
del sistema de control integrado

de Rockwell Automation, SSI logréd
mejorar la precisién del control de
movimiento y posicionamiento y, as,
ganar tiempo en los cambios. Con
una maquina mas rapida y flexible,
su cliente final, del sector alimenticio,
obtuvo mayor productividad.
Asimismo, Gaytan destacé que “los
pardmetros de la maquina pueden
supervisarse en tiempo real, lo que
significa ofrecer una méaquina con
desempefio superior al mercado”. >

==
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Recorrido virtual por los stands

Es posible realizar un recorrido virtual por todos los stands de Rockwell
Automation en la Automation Fair® 2016, con audio en inglés o espaiol.
Solo debe escribir en su navegador las siguientes direcciones web.

Stand de componentes
esenciales: usados por el
mercado hace mas de un siglo, los
componentes esenciales incluyen
productos de potencia, gestion
de energfa, conectividad, l6gica,
sensores e interruptores, HMI 'y
seguridad. Realice el recorrido y
obtenga mas informacién sobre los
lanzamientos de Automation Fair®
http://ratour.online/
EssentialComponents/

Stand Industrial IP Advantage:
coalicion formada por Rockwell
Automation, Cisco y Panduit para
ayudar a que el mercado perciba

los beneficios de EtherNet/IP y de

su uso como red estructural de las
arquitecturas de manufactura, que
cuentan con una cantidad creciente
de dispositivos inteligentes. Conozca
las capacitaciones virtuales interactivas
ofrecidas al personal de Tl'y de TO

en entornos industriales comunes,
usando arquitecturas de referencia.
http://ratour.online/
IndustriallPAdvantage/

Stand de soluciones para la
informacion: los sistemas de
automatizacion generan grandes
masas de datos diariamente. El
desafio es como gestionarlo todo. No
por casualidad los que se destacaron
en este stand fueron Analytics y MES.
http://ratour.online/
InformationSolutions/

Innovation Zone: la tecnologfa
digital y las posibilidades que esta
agrega al horizonte industrial, como
la ingenierfa colaborativa a través
del intercambio de datos entre

los software Studio 5000, E-CAD y
M-CAD. En este stand, soluciones
sorprendentes, como el robot Fanuc,
que trabaja libre de barreras fisicas,
lado a lado con el operador, se

mantiene a plena velocidad cuando
solo, reduce el ritmo ante la cercania
humana y se vuelve sensible a su
contacto. Asimismo, se muestra el
prototipo digital de maquinasy la
aplicaciéon TeamONE para celulares
iOS y Android, con la promesa

de movilidad e informaciones de
equipos en tiempo real compartidas
por los equipos de mantenimiento.
Vea los detalles en la pagina 10 de
esta edicion.
http://ratour.online/Innovation/

Stand de arquitectura integrada:
de qué manera la tecnologia
Rockwell Automation permite
construir puentes entre sistemas

de planta de produccién y sistemas
corporativos, apoyando al proyecto,
al desarrolloy a la operacion de
maquinas para lograr un entorno
industrial inteligente.
http://ratour.online/
IntegratedArchitecture/

Stand de control inteligente

de motores: |a escalabilidad de
variadores inteligentes y Centros

de control de motores (CCM) para
que usted pueda satisfacer las
necesidades de sus aplicaciones

y alcance nuevos niveles de
productividad. La estrella de este
stand es la nueva linea de variadores
regenerativos PowerFlex 755T, que
usted puede conocer con mas detalle
en la pagina 7 de esta edicion.
http://ratour.online/
IntelligentMotorControl/

Stand de soluciones para
industrias de proceso: aqui se
presentan nuevas funcionalidades del
moderno sistema de control PlantPAx,
que se centran en la competitividad

y en el cumplimiento de las normas
sectoriales y globales, ademas del
portafolio completo de soluciones de

Rockwell Automation

Automation Fair’
ATLANTA © 2016

seguridad para procesos, incluyendo
a la préxima generacion Trusted SIS.
http://ratour.online/
ProcessSolutions/

Stand de sistemas de seguridad:
la linea completa y amplia de
herramientas, productos y servicios
para maquinas y sistemas de
produccién, incluyendo el detalle

de la méquina de envase de

BevCorp y una aplicaciéon de la
cervecerfa artesanal NSI Newlands en
funcionamiento y en escala reducida.
http://ratour.online/
SafetySystems/

Stand de modernizacién:

vea aqui cuan facil es realizar

una actualizacién, migracion y
modernizacién de su sistema de
control e informacién y, de esa forma,
obtener las ventajas que posibilita
Connected Enterprise con ejemplos
de clientes que ya lo lograron.
http://ratour.online/
Modernization/

Stand de soluciones y servicios:
opciones para perfeccionar el
desempefio en todas las dreas

del entorno industrial en general,
incluyendo la optimizacion del uso
de activos, diagnosticos, inventario,
repuestos, etc. Asimismo, estas
opciones se muestran con abordajes
dirigidos a los desafios especificos del
sector de alimentos y bebidas y de la
industria farmacéutica.
http://ratour.online/
Solution&Services/

Stand The Connected Enterprise:
mas conectividad e informacion
compartida, llevando a la industria

a nuevos niveles de desempefio
mediante nuevas formas de trabajo.
http://ratour.online/
TheConnectedEnterprise/

PROGRAMESE: LA AUTOMATION FAIR 2017 SE LLEVARA A CABO

ENTREEL 15Y 16 DE NOVIEMBRE EN HOUSTON, TEXAS
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Rockwell
Automation

Encompass-
Product Partner

Seguridad Para
Personas y Equipos

Littelfuse ha ido mas alla de fusibles ofreciendo relés de proteccion y otros componentes para ofrecer un paquete de
seguridad completo para sus clientes. Con Littelfuse, los encargados de seguridad y ingenieros de planta pueden proteger a
sus empleados, equipos y productividad contra riesgos eléctricos.
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iNUEVO! |
Rele de Arco ~ Fusibles de Clase CC Blogue de Choque Electrico Industrial
Eléctrico
La deteccion de arco eléctrico Proteccion que ahorra espacio Primer GFCI industrial con
mas rapida del mercado para motores y circuitos derivados certificacion UL para proteccion de

personel contra descargas eléctricas

Modelo adjunto

iNUEVO!
49688808 PC-102
Relé de deteccion de fuga NGR
EL3100 en sello con interruptor Sistema de resistenciade  Monitor de resistencia de
Indicador de falla a tierra y voltaje de fase de doble canal puesta a tierra de neutro puesta a tierra de neutro
Cumple con Codigos NEC® sin La doble proteccion detecta fallas Aumenta el tiempo productivo y
llevar voltaje a la puerta de sello en bombas sumergibles reduce el dafio producido por

el Arco Electrico

Para obtener mas informacion completa sobre los productos, % Littﬂ““se®

visite nuestro sitio littelfuse.com/rockwell-es
Expertise Applied | Answers Delivered
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consideraciones
para elegqir
|a tecnologia
de control de
motores mas

)
adecuada

La eleccion adecuads de variadores de frecuencia y de
arrancadores suaves impacta en el desempeno y reduce costos
de energia. Pero, ;qué se debe considerar en esta eleccion?

POR Rick Anderson, gerente de producto, Rockwell Automation

os ingenieros del sector conocen bien el

costo del consumo de energia de sus motores,

sobre todo de aquellos que accionan bombas,

compresores y ventiladores, y lo incorporan

a sus presupuestos operativos. Muchos ya

optaron por tecnologias de control de motores
mas eficientes que utilizan solo la energia suficiente
para arrancar los motores, suministrar datos de
diagnosticos y disminuir el tiempo improductivo.
A medida que la adopcion de arranque de motores se
fue expandiendo a lo largo de los afios, la tecnologia
de estos arranques también se volvié mas sofisticada.
Para maximizar su eficiencia, ;por qué no echar un
vistazo a las opciones para el control de motores? >
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La informacion operativa y de
medicion es esencial para supervisar
el desempeno con precision

Métodos de arranque de motores
Las tecnologias comunes de arranque
de motores incluyen arranques
directos de linea, arrancadores suaves
y variadores de frecuencia variable.
Comprender la aplicacion, asf como
lo que es fundamental para el control
del motor en la aplicacion ayudara a
determinar qué método de arranque
debe utilizarse. Como método basico,
un arranque de motor del tipo
directo aplica tensién total, corriente
y par motor inmediatamente al
motor, apenas se da el comando

de arranque. Un arrancador suave
controla la tension para supervisar
los perfiles de corriente y par motor
de arranque/paro y mejorar las
caracteristicas eléctricas y mecénicas
del motor, del circuito del motor y de
la operacion de la maquina.

Un variador de frecuencia convierte la
tension de la red de CA en tension de
CCy, luego, la invierte nuevamente a
una tensién de CA simulada para el
motor.

Los métodos de arranque directo
ofrecen los recursos mas basicos,
mientras que los variadores ofrecen
control del motor en el arranque

y paro o durante el tiempo de
operacion. Para aquellas aplicaciones
que requieren un control de motor
solo en el arranque y paro, los
arrancadores suaves pueden ofrecer
una alternativa econémica a los
variadores y un control mas avanzado
que las opciones de arranque
directo. Ademas, el arrancador

suave y el variador de frecuencia
pueden arrancar un motor con
menos tension y corriente. Estos
tipos de resultados promoveran un
menor desgaste mecanico y menos
mantenimiento y, en general, ofrecen
otras eficiencias operativas al sistema.
Aunque la lista de consideraciones
para potenciales aplicaciones pueda
parecer exhaustiva, es posible que las
siguientes preguntas ayuden a tomar
la decision:

1. ;La aplicaciéon necesita un control
de velocidad cuando el motor
alcanza su rotacion nominal?

2. ;La aplicacion necesita tiempos de

arrangue y paro precisos?

3. ;La aplicacion necesita par
completo del motor con velocidad
cero?

4. ;la aplicacion necesita par
constante en el motor?

5. jCudles son las consideraciones
sobre costo, tamano y disipaciones
térmicas?

6. ;Existen preocupaciones
relacionadas con problemas

de instalacion y de distorsiones
armonicas?

1. Control de velocidad

La primera consideracion al
seleccionar una tecnologia de control
de motor son los requisitos de control
de velocidad. Algunos arrancadores
suaves poseen control limitado en
velocidad lenta entre arranque y paro.
Las bajas velocidades pueden variar
entre un 1%y un 15% de la velocidad
nominal y se las puede utilizar en

una operacion de mantenimiento o
de alineacién. Debido al aumento de
la temperatura de los SCR y menor
enfriamiento del motor, este modo se
destina a operaciones que se realizan
en tiempos relativamente breves.
Apenas los arrancadores suaves
realizan la transicion hacia la tension
total, incluso con una frecuencia

fija aplicada, la velocidad de salida

se ve determinada, en realidad, por

la carga del motor. La velocidad de
operacién del motor no puede ser
variada, ya que el arrancador suave
ajusta solo la tension al motor, y no a

la frecuencia. Los variadores utilizan
un bus de CCy una conmutacion por
transistores bipolares de tipo IGBT
con el fin de controlar la tension y la
frecuencia. Esto permite un control
total y continuo de la velocidad. Si un
proceso requiere un ajuste preciso de
la velocidad, la frecuencia aplicada al
motor por el variador de frecuencia
se puede modificar con relacién a la
carga. Ademads, la salida del variador
hacia el motor puede darse en
cualquier frecuencia hasta alcanzar
los limites de los IGBT del variador o
los limites mecdanicos del motor.

2. Tiempos de arranque y de paro
Una segunda consideracion guarda
relacién con los tiempos de arranque
y de paro y sobre su grado de
precision necesario. Normalmente,
los tiempos de arranque y paro con
el arrancador suave dependen de la
carga. Los algoritmos internos ajustan
la tension basandose en los tiempos
de arranque y paro programados para
aumentar la corriente y el par motor
al arrancar el motor o disminuir

la velocidad hasta detenerse. Si

la carga es baja, el motor podria
arrancar en un tiempo menor al valor
programado. Si la carga es pesada, el
motor podria demorar un poco mas
para arrancar. Algunos arrancadores
suaves mas nuevos ya adoptaron
algoritmos avanzados que posibilitan
tiempos de arranque y paro mas
exactos y que dependen en menor
medida de la carga. Por otro lado,

los variadores controlan la tensiéon

y la frecuencia, lo que permite
tiempos de arranque y paro exactos,
dependiendo minimamente de la
carga.

3. Par completo del motor con
velocidad cero

Para aplicaciones que exijan par
completo del motor en velocidad

cero, un variador de frecuencia puede
ser la mejor opcién. Un variador >

FEBRERO 2017 - AUTOMATIONTODAY 21



Articulo de

PORTADA

puede producir el par motor nominal
del motor a partir de cero hasta la
velocidad nominal, incluyendo el par
completo del motor en velocidad
cero. Asimismo, los arrancadores
suaves operan en una frecuencia fija
(normalmente entre 50 y 60 Hertz)

y el par completo del motor esta
disponible solo en la tension plena. El
par del motor inicial, o par del motor
disponible en velocidad cero, es un
valor programable que normalmente
varia entre cero 'y 75%.

4. Par constante en el motor

Los arrancadores suaves utilizan la
tension para controlar la corriente y
el par del motor. Al dar el arranque,
la corriente varia directamente con
relacion a la tension aplicada y el par
del motor varfa con el cuadrado de la
tension aplicada. Esto significa que,
en diferentes tensiones aplicadas,

el par del motor no es siempre
constante y ello puede complicarse
aun mas con las condiciones de
carga. Algunos arrancadores suaves
poseen algoritmos de control de par
del motor, pero esto no se traduce
directamente en un par del motor
constante. De manera inversa,
durante la aceleracién, los variadores
aplican frecuencias diferentes al
motory la tension se
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modifica en razén directa con la
frecuencia. En general, este modo
de control simple del variador de
frecuencia se denomina volts por
hertz constante y produce un par del
motor constante.

5. Consideraciones de costo,
tamano y disipacion térmica

En corrientes bajas (inferiores a 40
amperios), los arrancadores suaves
presentan una leve ventaja de costo
sobre los variadores. Sin embargo,

a medida que la corriente y la
potencia se incrementan, el costo

de los variadores aumenta mas
rapidamente que el costo de los
arrancadores suaves. En corrientes
altas (superiores a 100 amperios), este
costo puede ser significativo. Si se
considera el tamano, los arrancadores
suaves poseen una ventaja fisica si
se los compara con los variadores

en todos sus rangos de valores
nominales, debido a la construccion
fisica de cada dispositivo. A medida
que la corriente y la potencia se
incrementan, esta diferencia puede
volverse exponencialmente grande.
Ademas, cuando se los combina

con un dispositivo de bypass
electromecanico (interno o externo),
los arrancadores suaves tienden a
ser mas eficientes que los variadores
y normalmente despiden menos
calor disipado. Esto también se
debe a la construccion fisica

La primera
consideracion
al seleccionar
una tecnologia
de control de
motor son los
requisitos de
control de
velocidad

de los dispositivos de conmutacion
de potencia, puesto que los
arrancadores suaves poseen menos
componentes activos en el circuito
durante los modos de arranque,
operacion y paro que los variadores.

6. Instalaciéony

distorsiones armoénicas

Las consideraciones sobre la
instalacion pueden ser dificiles de
cuantificar, sin embargo, se pueden
clasificar en algunas categorias
generales, como costo, tamano,
temperatura y calidad de energfa. Las
instalaciones para los arrancadores
suaves normalmente presentan
menos problemas debido a su menor
tamano y costo mas bajo. En caso de
que la distorsién armonica se vuelva
una preocupacion, existe menos
distorsién armonica en arrancadores
suaves que en las generadas por
variadores y es necesario que los
tramos de cables largos se consideren
con mayor cuidado para variadores
que para los arrancadores suaves.
Normalmente no es necesario

un tipo de cable especial para los
arrancadores suaves y, en general,
tampoco se necesita la mitigacion de la
interferencia electromagnética (EMC).




Para aplicaciones que exijan un par del motor
total en velocidad cero, un variador de frecuencia
puede ser la mejor opcion

Evaluacién de los

arrancadores suaves

Si se decide que lo mas apropiado

es un arrancador suave, luego

de considerar estos factores, los
ingenieros poseen diversos tipos de
arrancadores suaves disponibles en

el mercado. Muchos presentan varias
funciones de arranque, como arranque
suave, limite de corriente, control de
bomba, rotacion lenta y arranque
con tension total. Para desacelerar,
muchos realizan paro por curva

de bomba, freno de motor y paro
suave. No obstante, la necesidad de
control avanzado de par del motor y
velocidad para dar arranque a bombas
centrifugas y cargas con alta inercia
ha generado nuevos desarrollos en
arrangues suaves. Generalmente,
estos nuevos productos presentan un
conjunto de funciones de control y

Serie PowerFlex 750®

opciones de aplicacion, forzando a los
ingenieros a revaluar el desempeno
que un arrancador suave puede
ofrecer ahora. Las consideraciones
incluyen lo siguiente:

« Métodos de arranque y paro
avanzados: ademas de los
métodos tradicionales de arranque,
como arranque suave, limite
de corriente, control de bomba
y arranque con tension total,
actualmente existen varios modos
de control nuevos e interesantes.

< Rotacion lineal:
independientemente del tipo de
carga, un método de arranque
con rotacion lineal realizard el
arranque del motor dentro de un
tiempo determinado sin usar un
tacOmetro externo. El controlador

utiliza energia suficiente solo para
arrangue y paro de las cargas, sin
importar su tamano.

- Rampa de par del motor: este
recurso ofrece la capacidad de
ajuste del par del motor inicial y
maximo, en un tiempo de rampa
definido, para suministrar un control
preciso al arrancar el motor. Un
modo de arranque suave utiliza una
rampa de tensiéon. En comparacion,
el control de rampa de par motor
es mucho mas lineal y resultard
potencialmente en menos esfuerzos
en la parte mecdnica del sistema, al
suministrar el par del motor correcto
para arrancar el motor.

» Rotacion lenta: permite una
operacién breve en rotaciones
diferentes a la rotacion nominal.
La operacion entreel 1%y el
15% de la velocidad total en las
direcciones adelante y reversa sin
usar un contactor de reversa es Util
en actividades de mantenimiento,
ajuste y alineacion.
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» Medicion: la mediciony la
informacién operativa son
esenciales para supervisar el
desempenio con precision y realizar
los ajustes oportunos en el proceso
a fin de mejorar el desempenoy la
eficiencia energética. Si los usuarios
pueden medir un parametro,
también pueden optimizarlo con
mayor frecuencia. Los recursos
internos de supervisiéon de la
potencia en los arrancadores suaves
suministran informacion en tiempo
real sobre la energia consumida, lo
que permite optimizar el proceso
sin el costo de equipos adicionales.

Economizador de energia:
este recurso utiliza el circuito de
retroalimentacion interna del
arrancador suave para supervisar
la carga y reconocer cuando el

¢CUANDO SE DEBE UTILIZAR

UN ARRANCADOR SUAVE O UN
VARIADOR DE FRECUENCIA?

ARRANCADOR SUAVE

- En aplicaciones suaves con par del
motor de arranque entre bajo y
medio.

- En aplicaciones con carga entre
liviana e intermedia.

- Si solo es necesario un poco o
ningun control de velocidad durante
el modo de operacién.

- Si es necesario menos desgaste
mecdnico y dafnos al sistema.

- Si limitar la corriente es el motivo
principal para no arrancar con la
tension total.

- Para una menor supervision.

VARIADOR DE FRECUENCIA

- En aplicaciones monofasicas,
en determinados tipos de
accionamientos.

- Para control de la velocidad y
eficiencia del sistema, con menores
rotaciones durante el modo de
operacion.

- Para un par del motor de arranque
mas elevado.

- Para una retroalimentacién continua
cuando la posicién es critica.
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motor usa menos energia, bastante
comun con cargas ligeras, y ajustar
el arrancador suave, reduciendo la

tension en los terminales del motor.

« Balanceo de fases: |as tensiones
desiguales de la red eléctrica
se pueden ecualizar mediante
este algoritmo de balanceo con
caracteristicas Unicas. Las formas
de onda de tensién resultantes
minimizan las diferencias en
el bobinado del motor, en el
calentamiento y en el desgaste
desigual de los cojinetes, que

pueden darse en formas de onda no

balanceadas.

« Estructuras de potencia en
estado sélido: los beneficios
de estructuras de potencia en
estado sélido incluyen un mejor

desempeno en aplicaciones de alta
vibracion, una mayor inmunidad

a entornos agresivos, mas
operaciones por hora, valor nominal
térmico escalable y corrientes
nominales de cortocircuito mas
elevadas.

- Diagndsticos para el motory
el controlador: mantenimiento
preventivo del sistema definido
por el usuario, fallos y alarmas
definidas por el usuario, tendencias
y captura de datos disparados
por fallo, ademas de un reloj
en tiempo real que suministran
flexibilidad excepcional, recursos
de diagndstico y mayor tiempo
operativo para la aplicacion.

« Recursos de red y de integracion:

los médulos de comunicacion

opcionales permiten que los
arrancadores suaves se integren en
un entorno de mayor control. Esto

permite un mejor flujo de datos y

visibilidad de toda la planta. Redes

como Ethernet/IP permiten una
puesta en servicio rapida y una facil
integracion.

« Recursos légicos incorporados:
la tecnologfa de control incorporada
definida por el usuario utiliza
entradas digitales y analdgicas y
pardmetros internos del arrancador

suave para controlar las salidas,
gestionar la informacion
localmente y ejecutar funciones
de arranque/paro de forma
auténoma. Generalmente, esta
l6gica incorporada utiliza una
programacion con bloques
de funcién y puede operar
de forma independiente o
complementaria al control de
supervision.

« Modularidad: los puertos
de expansion aceptan E/S
opcionales, ademas de
maodulos de proteccion.
Esto le otorga modularidad
y optimizacién al proceso,
ademéas de flexibilidad para
aplicaciones, desde las
mas simples hasta las méas
complejas.

Desempeiio y ahorro de energia
Los ingenieros cuentan con una



Los ingenieros cuentan con
una amplia variedad de opciones de
control de motor a su disposicion

amplia variedad de opciones de control de motor a su disposicion.
Considerar exactamente lo que su aplicacion requiere para el
control del motor y seleccionar la mejor opcion puede ayudar a
reducir el tiempo improductivo, mejorar la eficiencia y disminuir los
costos. Ademas, silo que se selecciona es un arrancador suave, los
nuevos arrancadores suaves pueden englobar multiples métodos
de arranque y recursos avanzados en un Unico dispositivo. En vez
de reemplazar médulos de control, los ingenieros pueden hacer
coincidir el perfil de arranque/paro con la carga, mediante un simple
cambio de parametro de control. El mejor desempefio y el ahorro
de energfa pueden aliviar el costo que los motores agregan a sus
presupuestos operativos.
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Cudndo utilizar un arrancador suave o un variador de frecuencia

Descargue este documento técnico gratuito de Rockwell Automation para

disponer de un analisis exhaustivo de las similitudes y diferencias entre arrancadores
suaves y variadores de frecuencia.
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/wp/
150-wp007_-en-p.pdf
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ARTICULO RELACIONADO

ntre otras cosas, el control
avanzado de procesos (APC)
puede mejorar el rendimiento,
reducir el consumo de energia,
mejorar la calidad y consistencia,
isminuir la pérdida de
producto, aumentar la seguridad y
mejorar el cumplimiento normativo.
El término APC abarca una variedad
de tecnologias, que incluyen el control
regulatorio avanzado (CRA), el inferencial,
el secuencial y el modelo de control
predictivo (MPC). El MPC opera por
encima del sistema de control basico
de procesos (BPCS), donde supervisa,
recolecta datos, ejecuta modelos e
ingresa las posiciones en el BPCS.
"Es especialmente aplicable a procesos
con tiempo de retraso prolongado
o donde diversas variables afectan el
proceso e impiden operar de la forma
en que usted desee que opere’;, afirmo
Jim Vortherms, de Interstates Control
Systems, Inc. (ICSI), quien presenté el
caso."En este caso, identificamos la
temperatura excesiva en el domo de
una tostadora desolventizadora (DT)
de semillas oleaginosas como una
oportunidad para ahorrar energia”

Extraccion de aceite de semillas

El DT es un recipiente presurizado

en el que la materia prima, o sea,

las semillas oleaginosas, se calienta

de forma continua para extraer el
aceite (solvente), que luego se retira
mediante un extractor accionado por
un motor. La unidad en cuestiéon posefa
una valvula de vapor manual que
pocas veces se ajustaba debido a su
ubicacién remota. El DT se operaba a
temperaturas superiores a lo necesario,

En un entorno de produccion, el MPC
opera en un servidor y establece

una interface con el controlador de
procesos, que ejecuta el control real

26  AUTOMATIONTODAY - FEBRERO 2017

pues si la temperatura disminuyera por
debajo de los 66 °C, esto podria detener
el proceso para evitar la retencion del
solvente en el producto, lo que podria
causar explosiones en los silos de
almacenamiento.

Vortherms describié cuatro pasos para
implementar un control MPC:

1. El primero de ellos es identificar

las posibles variables del proceso y la
mejor forma de hacerlo es mediante

la familiaridad con el proceso y con los
equipos.

2. Fl segundo paso es recolectar datos,
preferentemente la mayor cantidad
que esté disponible a partir de los
resultados de laboratorio y del historial
del proceso, y también de los registros
de los operadores. “Recolecte todos los
datos, incluyendo la informacién sobre
el costo y los ingresos, para calcular

el retorno sobre la inversion (ROI)”
dijo."Recolecte datos de al menos los
ultimos seis meses”.

3. El tercer paso es configurar un
modelo que tenga en cuenta las
variables controladas: presiones,
temperaturas, caudales, corrientes,
reductores, etc, asi como las variables
de desdrdenes que afectan el proceso,
pero que no se controlan, y las variables
que MPC manejard. En el caso del

DT, ICSI recomendd que la vélvula de
vapor manual se reemplazara por una
valvula de control y se convirtiera en
una variable manejada para controlar la
temperatura en el domo.

Las variables pueden tener limites
superiores, limites inferiores 0 ambos,

y esto se debe tener en cuenta en el
modelo, junto con los puntos de ajuste
deseados. “Para el DT, configuramos un
modelo simple Unicamente para vapor y
un modelo méas complejo que también
podria manejar la rotacion del extractor’,
observo Vortherms. Debido al costo y a
su practicidad, se eligio el modelo mas
simple. Los tres primeros pasos pueden

El MPC ahorra enerqgia en
una fabrica de procesamiento
de semillas oleaqinosas

El modelo de control predictivo aplicado a una tostadora desolventizadora de semillas
oleaginosas ahorré mas de 150,000 ddlares al ano, disminuyendo el consumo de vapor

concluirse de forma remota en la oficina
del departamento de ingenierfa.

4, £l cuarto paso es la implementacion.
Se instala, sintoniza y supervisa el MPC.

Implementacién del modelo

En un entorno de produccién, el MPC
opera en un servidor y establece

una interface con el controlador

de procesos, que ejecuta el control
real.”Sin embargo, dentro de poco
seremos capaces de ejecutar modelos
simples en el nuevo maédulo de
control avanzado de Logix’, explicd
Vortherms. La implementacion incluye
una pantalla a la que los operadores
pueden ingresar para supervisar el
estado del MPC. Esta pantalla muestra
las variables de proceso actuales

y deseadas, asi como el estado de

la condicion del MPC: si este esta
desconectado o no'y si hay alguna
medicién desactivada debido a un
transmisor con problemas, o fuera de
servicio para calibracién o reparacién.
Con el MPCya instalado y sintonizado,
fue posible disminuir la temperatura en
eldomode 71 °Ca 66 °C, lo que redujo
la demanda de vapor en una 1 libra por
bushel (~045 kg por 27,2 kg)."Con el
vapor a 6 délares por libra, operando a
90 bushels por dia, 300 dias por afo, el
retorno calculado fue de 162,000 ddlares
por afo, con un retorno de la inversion de
9.2 meses’ afirmo Vortherms."Nosotros
habiamos prometido un retorno de la
inversion de 18 meses para asegurarnos
de que el cliente quedara satisfecho”

En la préctica, operar la unidad con
una confiabilidad a 66 °C también
previene interrupciones y mantiene a
la unidad en ejecucion, incrementando
la produccién y mejorando el retorno
de lainversion."El MPC es como si su
mejor operador observara todas las
variables, desplazara la valvula y no
hiciera mas nada, las 24 horas del dia,
los 7 dias de la semana. u
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sequridad de los
operadores con
una solucion de
CCM completa-

POR Ryne Montemurro, gerente de Marketing de Producto de Rockwell Automation

or provenir del drea de
ingenieria, No seria sorpresa
que yo sea un entusiasta
de las casas inteligentes y
conectadas. Con mi sistema
de seguridad a través de
la red, por ejemplo, puedo
controlar de forma remota, ver cudndo
se abre o cierra la puerta de mi garaje
e, incluso, ajustar cualquier cdmara
que haya configurado anteriormente.
Los principales recursos que evalué
antes de seleccionar el sistema de
seguridad fueron la facilidad de
instalacion, configuraciéon y uso. En
lo que respecta a aplicaciones de
automatizacion industrial, me gustarfa
tener caracteristicas similares en un
Centro de Control de Motores (CCM).
Mediante los CCM inteligentes,

los gerentes industriales pueden
centralizar sus controles, tener un
acceso mas facil a la informacion

y, al mismo tiempo, los equipos

de operacion y de mantenimiento
pueden visualizar los datos de cada
uno de los motores conectados
individualmente.

Sin embargo, los CCM se utilizan en
aplicaciones de tensiones tipicamente
mas elevadas que en una residencia
(200 a 600 VCA), y ese nivel de tension
puede representar riesgos para la
seguridad del operador.

Al seleccionar un CCM, los gerentes
industriales deben buscar una
solucion completa, con dos
tecnologias que faciliten el uso e
incrementen de forma significativa la
seguridad del operador: supervision

remota y disefo resistente al arco
eléctrico interno.

Supervision y acceso remoto

La manera mds segura de interactuar
con un CCM es de forma remota, lejos
de la tension y de la energia. Mediante
la supervision y el acceso remoto, los
operadores pueden interactuar con

el CCM'y, al mismo tiempo, eliminar
todos los riesgos fisicos. El CCM debe
estar totalmente interconectado a
través de la red con la informacién
configurada de forma sencilla.

Este monitoreo del CCM permite

que, desde la sala de control, los
operadores supervisen el consumo
de energfa y las condiciones de
operacion, reciban

notificaciones y diagndsticos de
problemas o fallas, lo que también
permite realizar modificaciones en la
programacion con seguridad.

Proteccién contra el arco

eléctrico interno

La supervision remota es la

situacion ideal. Sin embargo, en un
determinado dia laboral, es posible
que un operador esté en la planta
de produccién, en una posicion
relativamente cercana al CCM. Si
sucede un evento de apertura del
arco eléctrico, el hecho de estar cerca
del CCM puede presentar riesgo de
lesiones graves.

Con un disefo resistente a la apertura
del arco eléctrico interno, el CCM
podria probablemente limitar la
duracién de la corriente durante un
arco, conteniendo y alejando el calor,
los gases y los residuos generados
por el evento de apertura del arco
eléctrico, reduciendo asi los riesgos
para las personas. Esto ayuda a
mejorar la sequridad del operador

y puede disminuir la necesidad de
algunos equipos extras de proteccion
individual, que dificultan las
maniobras y el trabajo.

Cada una de estas tecnologias ayuda
a facilitar su uso e incrementan la
seguridad del operador. Seleccionar
una solucion de CCM completa

que ofrezca las dos tecnologfas les
permite a los gerentes industriales
contar con una mayor visibilidad
sobre la produccién y proporcionar
un entorno laboral mas seguro para
los empleados.n
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Los Centros de Control de Motores (CCM) resistentes
3 arco y los sistemas de control inteligentes pueden
ayudar a mejorar la sequridad y a reducir los costos

POR John Kay, gerente de producto, Negocios de Media Tension, Rockwell Automation, miembro de IEEE

entre cincoy
diez eventos de
arco eléctrico
ocurren en
Norteamérica.
Este tipo
de evento es responsable
aproximadamente del 80% de todas
las lesiones graves relacionadas con
accidentes eléctricos. Cuando se
implementan de forma competente,
los equipos de seguridad contra
arcos eléctricos pueden proporcionar
beneficios, al minimizar los riesgos
y reducir los costos. Sin embargo,
sin una clara comprension de los
riesgos presentes, de las normas
industriales aplicables y del rol que
los Centros de Control de Motores
(CCM ) resistentes a arco poseen
para ayudar a contener la energia
generada por la expansion de los
gases, la aplicacion de la tecnologia
en la planta de produccion puede
volverse un desafio complejo.
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El evento de arco eléctrico es el
resultado de un fallo eléctrico que
recalienta el aire a su alrededor,
expandiéndolo y creando una onda
de choque dentro de un gabinete
eléctrico. Este plasma de arco con
alta temperatura vaporiza todo

lo que encuentra por delante,
como materiales de cobre y de
aislamiento, tornillos e incluso
gabinetes de acero. Esta intensa
onda de calor y de energia puede
causar heridas de incapacidad
severas, como quemaduras graves,
pérdida de la audicién debido a

las intensas ondas sonoras y hasta
afectar la vision debido a la alta
intensidad de la luminosidad del
arco eléctrico.

Muchos factores pueden
comprometer el volumen de aire
que actiia como aislante para evitar
que la energia eléctrica inicie un
arco, como el polvo y el agua que
ingresan accidentalmente en el

de arco eléctrico

equipo o una herramienta dejada
dentro de un gabinete. Las practicas
de mantenimiento de mala calidad
también son una de las principales
causas de fallos en los equipos.

Historicamente, las normas especificas
de electricidad, los diseios de equipos
y de seguridad no determinan los
riesgos de arcos eléctricos. Normas
como la NFPA 70E hacen hincapié en
ofrecer un area de trabajo practicay
segura a los empleados, ayudando

a que se minimicen los riesgos
asociados a la energia eléctrica.

A medida que las nor mas contintdan
evolucionando, los usuarios de
equipos de controles eléctricos
estan buscando tecnologia de punta
para ayudar a mejorar la seguridad.
Los CCM resistentes a arcos y los
sistemas de control inteligentes
pueden satisfacer esta necesidad en
muchas aplicaciones.

Aunque la prevencion sea un punto
clave de la solucion, algunas veces
pueden ocurrir eventos de arco
eléctrico independientemente de
las mejores intenciones. En este
tipo de situaciones, las tecnologias
avanzadas de control y proteccion,
como los relés que incluyen
recursos de deteccion de arco,
pueden tener un rol vital.




Un diseio eficaz

Disefiados y probados para contener la
energia generada por el arco eléctrico,
los productos de control resistentes a

arco gestionan la exposicion a este arco,

controlando su expansion o alejando la
alta temperatura y la onda de choque
de los trabajadores. Los equipos de
control resistentes a arco, que incluyen
los Centros de Control de Motores de
baja tension (BT) y media tension (MT),
pueden configurarse para brindar dos
niveles de proteccion a las personas
que trabajan cerca de estos tipos de
equipos. Estos niveles de proteccion se
definen en la norma IEEE C37.20.7-2007
como accesibilidad del Tipo 2 0 2B.

La accesibilidad Tipo 2 ayuda a
blindar a los trabajadores en la

parte frontal, trasera y en las partes
laterales de un gabinete contra los
efectos de un fallo con arco interno.
La accesibilidad Tipo 2B permite

que la puerta del compartimiento
de control permanezca abierta y,

al mismo tiempo, mantenga los
recursos de resistencia al arco del
gabinete.

Los disefos estructurales robustos

y un sistema de bus con un

buen soporte y aislamiento son
fundamentales para que un equipo
resistente a arco pueda aguantar un
evento de apertura de arco eléctrico.
Los controles de motor que no son
resistentes a arco simplemente no
pueden resistir a los efectos de fallos
con aperturas de arcos internos en
las pruebas prescritas en la norma
IEEE. En vez de alcanzar el nivel

de proteccidn avanzado que se
desea, muchos usuarios disminuyen
las expectativas de proteccion
(posiblemente por desconocimiento)
a simples medidas preventivas. Es
posible que este enfoque no trate
completamente los riesgos de
apertura de arco y solo proteja una
pequena porcidon de usuarios.
Los usuarios que no adoptan
soluciones de equipos
resistentes a arco pueden estar

L

fallando al no tener en cuenta la
posibilidad de que suceda un evento
de arco eléctrico en cualquier equipo
y no solo en el equipo donde las
personas estan trabajando. Esto

no considera la seguridad de las
personas no calificadas ni capacitadas
que podrian estar en las cercanias

de los equipos y que desconocen

los potenciales riesgos. Un enfoque
educativo de seguridad en eventos
de arcos eléctricos debe incluir a
todas las personas.

Seguir las normas

En el caso de los CCM de BT, se da
otra confusion con respecto a la
siguiente afirmacion: mantener las
puertas de un CCM cerradas durante
la insercion y remocion de gavetas
con contactos energizados presenta
menor riesgo Y, por lo tanto, permite
un nivel menor del uso obligatorio
de equipos de proteccion individual
(EPI). Sin embargo, la realidad es
otra: ninguna norma de consenso
industrial permite que los usuarios
reduzcan la categoria de riesgo de
una aplicacion de CCM simplemente
porque la puerta esta cerrada.

De acuerdo con la norma NFPA 70E,
los niveles de uso de los EPI deben
determinarse mediante las tablas

de categoria de peligros/riesgos
“estandar” contenidas en la norma

o calculando la energfa incidente
prevista para la apertura del arco
usando uno de los métodos descritos
en la norma mencionada. Ademads,
para las actividades con la puerta
cerrada descritas en la tabla estandar,
la categoria de peligro/riesgo
presume gue no sucederd ninguna
condicion anormal (como un fallo
con arco) o, si sucede, la puerta de

la unidad permanecerd cerrada. Esta
es una premisa potencialmente fatal
si el equipo no se probd y clasificd
como resistente a arco. Aunque fuera

La mejor prevencion contra la
exposicion a un fallo que genera un
arco eléctrico es un programa de
sequridad que cumpla con la norma
NFPA 70E y adopte equipos de
control resistentes a arco

admisible reducir la categoria del
riesgo manteniendo la puerta cerrada
en un CCM de BT, la cuestion real es:
ipermanecera cerrada la puerta en
caso de un fallo en la unidad?

La realidad es que, durante un fallo
con apertura de arco interno, las
puertas de los equipos que no son
resistentes a arco pueden abrirse,
incluso si estan correctamente
cerradas y selladas. Esto podria
aumentar la exposicion de las
personas a los efectos del fallo con
arco, tal vez hasta excediendo los
recursos de los EPI, exponiendo a las
personas al riesgo de la energia de
eyeccion de una puerta.

Cuidado que compensa

Todos los usuarios de los equipos de
control eléctricos son responsables
de realizar evaluaciones de riesgo
para identificar los riesgos de eventos
de arco eléctrico, definir los niveles de
energia potencial incidente de arco

y determinar el nivel obligatorio del
uso de los EPI.

Finalmente, la mejor prevencion
contra la exposicién a un fallo que
genera un arco eléctrico es un
programa de seguridad que cumpla
con la norma NFPA 70E y adopte
equipos de control resistentes a arco.
Con los avances en la tecnologfa de
control y proteccion resistente a arco,
los usuarios pueden minimizar los
riesgos con mayor facilidad. n

CALLTO ACTION | 2

Obtenga mas informacion sobre los Centros de
Control de Motores de Rockwell Automation en
http://www.rockwellautomation.com/global/

products/motor-control-centers/overview.page?
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JBT South America moderniza su sistema MORE
a través de las soluciones Rockwell Automation

El diseiio de la maquina, que
antes poseia basicamente
una ldgica con relevadores y
contactores, evoluciond hacia
un sistema automatizado con
controlador, HMI y variadores,
todos integrados en una red
EtherNet/IP

a multinacional
estadounidense JBT South America
es una proveedora global de
equipos y soluciones tecnolégicas
para el sector del transporte aéreo
(Division AeroTech) y para industrias
de procesamiento de alimentos,
por medio de la Division FoodTech.
El grupo es lider a nivel mundial
y responsable de la extraccién de
mas del 75% de los jugos citricos,
congelacion y esterilizacion de mas
del 50% de los alimentos del mundo.
Para mejorar sus productos
y soluciones y permitir una
investigacion de vanguardia en cada
aplicacion, JBT posee centros de
investigacion y tecnologia instalados
en los principales mercados en los
que opera: Estados Unidos, Brasil,
México, Espafna, Italia, Holanda,
Bélgica y Suecia.

En Brasil, opera una planta fabril en
la ciudad de Araraquara, San Pablo,
desde donde exporta hacia los
cinco continentes. Es importante
destacar que le corresponde al
departamento de Ingenieria de JBT
en el pais desarrollar el Sistema

de recuperacién de aceite esencial
MORE (Modular Oil Recovery
Extractor). Se trata de un proyecto
totalmente nacional, elaborado en el
perfodo 1999-2000, con el objetivo
de complementar la extraccion de
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aceite esencial ya realizada por la
extractora de jugo JBT (ILJE).

El foco principal de aplicaciéon del
equipo es el mercado procesador
de limén, justificado por el alto
valor del aceite esencial extraido

de su cascara. Actualmente, el
equipo también tiene aplicaciones
en el mercado de procesamiento
de naranjay mandarina, ya que la
reduccion del aceite de la cascara,
previo a la extraccion del jugo, tiene
un impacto significativo en la calidad
del producto.

El Sistemna MORE estd compuesto
por un silo de recepcion de fruta,
un elevador de tazas para la
alimentacion de la fruta, un sistema
de compuerta automatica para la
dosificacion del volumen de fruta que
se procesara, un equipo para perforar
la cdscara de la fruta, una secadora
y un tangue para la recepcion de la
emulsion.

El corazén del sistema es el
perforador (también conocido
simplemente como MORE),

que posee 40 rollos extractores
ensamblados con discos
perforadores/separadores en el
formato de un sandwich, con
aproximadamente 1000 discos por

rollo, sumergidos en un tanque de
agua. Estos rollos extractores poseen
velocidad rotativa y axial, que se
ajusta electrénicamente mediante
un sistema de control centralizado

y su operacion se puede definir
manual o automaticamente, ya que el
sistema de control supervisa diversas
informaciones del proceso, a partir
de la instrumentacién de campo

y de datos de calidad de la fruta,
ingresados a través de la interface de
la operacion.

La accion mecénica de perforacion
de la cascara de la fruta por los discos
extractores provoca la ruptura de

las bolsas de aceite existentes en la
misma. El agua del tanque captura
este aceite proveniente de la fruta,
creando una emulsion rica, que

se envia a sistemas externos de
eliminacion de solidos (finishers JBT)
y separacion del aceite (centrifugas).
En la secuencia, la fruta se envia a las
extractoras JBT para la extraccion del
jugo, donde también se produce la
separacion de la cascara y del bagazo.

Desafio

Los sistemas de recuperacion
de aceite MORE se encuentran
instalados en clientes en Brasil,
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Argentina, México y Sudéfrica. Y

fue justamente para un cliente final
argentino que la unidad brasilefa de
JBT suministrd la version actualizada
MORE-III, junto con las soluciones de
automatizacion y la asistencia técnica
de Rockwell Automation.

Vale recordar que, en 2015, JBT
comenzd un trabajo de ingenieria
junto con sus socios con el fin de
modernizar ciertos parametros

del sistema de control, agregando
nUevos recursos que permitan una
operacién mas automatizada y
refinada del sistema de extraccion
de aceite. Hasta ese momento,

el sistema de control de MORE-IlI
estaba conformado por paneles
electromecanicos, con un panel

de comando con botones para la
interface con el operador y un panel
principal con variadores de velocidad
para ajustes de operacion de los
rollos extractores.

Enlo que respectaala
automatizacion, luego de la
evaluacion detallada, se destaco la
necesidad de incorporar al sistema
de control de MORE-IIl una solucién
que contemple desde interruptores
de nivel 'y transmisores de caudal,

valvulas de encendido y apagado

y de control, sistema de pesaje y
escaner laser, ademas de variadores,
controlador l6gico programable
(PLQ) e interface hombre-maquina
(HMI). Detalle importante: para
integrar todos estos recursos y tener
flexibilidad, el controlador deberia ser
lo suficientemente robusto para tal
aplicacion en la maquina y, aun asi,
mantener un costo adecuado dentro
del presupuesto del proyecto.

El comienzo oficial del proyecto se
llevo a cabo en agosto de 2015y su
desenvolvimiento se vio marcado por
la superacion de desafios técnicos

y operativos. Cabe destacar que los
procesos industriales de aplicacion
de MORE, en general, necesitan la
instalacion de multiples maquinas,
que pueden variar de dos a ocho en
una misma planta, dependiendo de
la capacidad de procesamiento del
cliente.

Uno de los desafios abordados en el
proyecto, con la finalidad de cumplir
con el presupuesto existente para

la modernizacion del sistema de
control, era el de poseer una HMI
centralizada que se comunicara

con distintos controladores en

Para actualizar el sistema MORE, JBT necesitaba un proveedor capaz de

ofrecer productos que brindaran una calidad reconocida en el mercado y que no
presentaran problemas en campo. También necesitaba ayuda en la definicion de la
mejor solucién, asi como en el desarrollo del software. Asimismo, se sumaba la
necesidad de que la maquina estuviera completamente integrada y en red, para que el
laboratorio pudiera realizar un acceso remoto de la maquina.

SOLUCION

El paquete de soluciones incluyé productos como el controlador Micro 850, la interface
de operacién PanelView Plus, variadores PowerFlex 525, asi como servicios de asistencia
técnica para la definicion de la solucion, consultoria técnica para el desarrollo del
software del controlador y de la HMI, ademas de la comunicacion con los variadores

y el bloque de valvulas. El equipo de consultores de Rockwell Automation diseiid la
solucién y brindé soporte para el desarrollo de la aplicacion.

RESULTADOS
En la parte de la operacién del nuevo sistema, la interface permite ahora no solo
supervisar su estado y operar el equipo, sino también visualizar la corriente de los
motores, actuar junto a lazos de control PID e ingresar datos de la calidad de la

fruta y rendimiento de la maquina, lo que permite una integracién con el laboratorio
del cliente. El nuevo sistema también permite la visualizacion de todos estos datos
por medio de otras computadoras de la fabrica e incluso de teléfonos inteligentes,
brindando nuevas alternativas de supervision a los gerentes de fabrica.

cada maquina, ya que cada uno
deberia ser independiente con
relacion a su procesamiento,
permitiendo interrupciones para su
mantenimiento o intervenciones.
También serfa recomendable permitir,
en un futuro, un accesoweb o a
través de un teléfono inteligente.

A su vez, el controlador deberia,
ademas de cumplir con el requisito
costo, ser compatible con una
aplicacién de maquina que opera en
un entorno alimenticio de extraccion
de aceite/jugo y posibilitar también
la comunicacion via Ethernet con,

al menos, siete variadores y un
bloque de vélvulas compactas
inteligentes adicionales, sin contar la
comunicacion con la HMI. Asimismo,
debia permitir acceso remoto de
laingenierfa de JBT para casos de
mantenimiento o actualizacion.

Se sumaba la necesidad de que la
maquina estuviera completamente
integrada y en red, para que el
laboratorio pudiera establecer un
acceso remoto, ya que el control de la
eficiencia de la extraccion del aceite
es fundamental en esa méaquina.

Por eso, era indispensable para JBT
contar con un proveedor capaz de
ofrecer productos que tuvieran una
calidad reconocida en el mercado y
que no presentaran problemas en
campo. Eso, junto con la ayudaen la
definicion de la mejor solucion, asf
como en el desarrollo del software.

Solucion

Para satisfacer estos requisitos, JBT
evalud alternativas propuestas

de proveedores de productos de
automatizacion y opté por Rockwell
Automation, con quien ya trabaja en
una asociacion de larga data, no solo
en Brasil, sino también en los demas
lugares que poseen el departamento
de Ingenieria.

El paquete de soluciones incluyd
productos, como el controlador
Micro 850, la interface de operacion
PanelView Plus, variadores PowerFlex
525, asi como servicios de asistencia
técnica para la definicion de la
solucion, consultoria técnica

para el desarrollo del software

del controladory de la HMl 'y
comunicacién con variadores y el
bloque de vélvulas.

Algunos factores fueron >
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determinantes en la eleccién.
“Ademés de la asociacidon, Rockwell
Automation no solo contaba con

la solucion de hardware necesaria,
tales como controladores, HM|I

y variadores de frecuencia, sino
también asistencia técnica, que
incluia desde el analisis de las
necesidades del proyecto, pasando
por el montaje de los escenarios
posibles y, finalmente, la asistencia
en el desarrollo del software, basado
en la solucién de hardware definida,
ya que el controlador de pequefas
dimensiones adoptado no contaba
con los requisitos de comunicacion
nativa con la HMI.Y lo mismo sucedia
en la comunicacién con el bloque
de vélvulas compactas inteligentes’,
justifica Luciano Rodrigues,
coordinador de Automatizaciéon

de JBT para Sudamérica. Rodrigues
también destaca que, dentro de JBT,
tuvo la asistencia del ingeniero de

AUTOMATIONTODAY « FEBRERO 2017

automatizacion Marcos Abreu, y que
la atencion y soporte de Intereng,
distribuidor autorizado de Rockwell
Automation, fue un facilitador
indiscutible en la toma de decision

y asistencia posventa. Y aun mas,
insiste en subrayar que el compromiso
de personas de diferentes areas del
departamento de Ingenierfa de JBT
(automatizacion/eléctrica, mecanica,
aplicaciones, etc.) en el desarrollo de
la solucién completa fue fundamental
para el éxito de la version MORE-III.
Otro aspecto relevante en el éxito

del suministro radica en el trabajo en
asociacion ejecutado por los equipos
de Rockwell Automation de Brasil y
Argentina, que demostrd al usuario
final que toda la estructura de soporte
estaba dedicada a la solucién.

Resultados

En términos de beneficios, la
automatizacion permitié incorporar
nuevos recursos al Sistema de
extraccion de aceite MORE-II,

tales como:

- Control del nivel de fruta en
el silo de recepcion

- Control de capacidad de la fruta
procesada

- Control automatico de operacién, a
partir de la informacién de calidad
de lafruta y su rendimiento

- Control de inicio y detencion del
proceso de forma automdtica

- Control del agua limpia para el
proceso

- Control de la emulsion retornada
para el proceso

- Control automatico del CIP,
garantizando una mayor seguridad
y capacidad de repeticion

- Visualizacion remota del proceso

- Reduccion en el tiempo de puesta
en servicio y puesta en marcha

- Flexibilidad para implementar
mejoras en el sistema

En la parte de operacion del nuevo

sistema, la interface permite ahora

no solo supervisar su estado y operar

el equipo, sino también visualizar la

corriente de los motores, actuar junto

a lazos de control PID e ingresar datos

de calidad de la fruta y rendimiento

de la maquina, lo que permite una

integracion con el laboratorio del

cliente. El nuevo sistema también

permite la visualizacion de todos

estos datos por medio de otras

computadoras de la fabrica e incluso

de teléfonos inteligentes, brindando

nuevas alternativas de supervision a

los gerentes de fabrica.

De acuerdo con Luciano

Rodrigues, los productos y

servicios de Rockwell Automation

respondieron a las expectativas de

JBT."La version Il ha generado una

mayor demanda de pedidos, lo que

ha contribuido a la optimizaciéon

de recursos y a la adquisicion de

componentes para su fabricacion.

Para que se tenga una idea, luego

de la decision de implementar las

mejoras en el desarrollo de MORE-II,

ya sumamos diez equipos vendidos,

de los cuales seis se exportaron’,

informa.

Satisfecho, el coordinador de

Automatizacion de JBT para

Sudamérica afirma que esta solucion

acredita a Rockwell Automation

para nuevos proyectos.‘La sociedad

existente y el éxito de las soluciones

adoptadas solo confirman que estamos

en el rumbo correcto para continuar

con desafios futuros’, concluye. n
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La Agencia de Regulacion y Control Hidrocarburifero

ARCH de |a Republica del Ecuadorimplementa

el sistema SCADA para supervisar las operaciones
hidrocarburiferas
en tiempo real a

nivel nacional

onocido por sus siglas
ARCH, es el organismo estatal de
caracter técnico- administrativo
creado en 2010 con el objeto de
regular, controlar y fiscalizar las
actividades técnicas y operacionales
en las diferentes fases de la industria
hidrocarburifera del Ecuador, realizadas
por empresas publicas o privadas,
nacionales, extranjeras, empresas
mixtas, CoNsorcios, asociaciones
u otras formas contractuales
denominadas “sujetos de control” Con
la finalidad de optimizar y facilitar el
cumplimiento de sus competencias,
la entidad implemento el sistema
“SCADA" que permite la supervision,
andlisis y monitoreo de las diferentes
operaciones hidrocarburiferas en
tiempo real a nivel nacional.
Segun explica el Director Ejecutivo

de la ARCH, Ingeniero Raul Baldedn
Lopez, el Centro de Monitoreo y
Control Hidrocarburifero (CMCH)

es una Direccién agregadora de

valor cuya misién es monitorear,
supervisar y controlar las

operaciones hidrocarburiferas
(exploracion, explotacion, transporte,
almacenamiento, refinacion,
industrializacién y comercializacién).
Su labor la ejecuta a través de la
captura, acceso, registro, custodia,
procesamiento, andlisis, verificacion

y validacion de datos en tiempo real
proporcionados por los sujetos de
control, provenientes de sus sistemas
de informacion o automatizacion
utilizados para el control y desarrollo
de sus operaciones. Enel 2010 la
entidad no contaba con sistemas
tecnolégicos de punta, lo que
impedia disponer de una fuente en
tiempo real para la contrastacion de la
informacion reportada por los sujetos
de control, ni para alertar posibles
ocurrencias de eventos como paradas
no programadas e incidentes durante
las operaciones hidrocarburiferas, que
pudiesen causar pérdidas materiales,
econdmicas, ambientales y hasta
humanas.

La problematica impactaba
directamente sobre el tiempo de
ejecucion de las actividades de
fiscalizacion y control realizadas por

la ARCH debido a la gran cantidad de
instalaciones de procesos que se debe
cubrir a nivel nacional. Adicionalmente,
era dificil recopilar informacion y
generar informes, que se realizaban de
forma manual y con datos puntuales
de operacion accesibles Unicamente en
campo o planta, dificultando el analisis
del historial de las operaciones.

Por tal motivo, la ARCH decidio
implementar un proyecto que consistid
en el disefio e implementacion de
una plataforma SCADA, para el control
y monitoreo de las operaciones
hidrocarburiferas en tiempo real,

en todas sus fases: UPSTREAM,
MIDSTREAM y DOWNSTREAM. “La

implementacion del SCADA buscaba
reducir la brecha tecnoldgica existente
entre la Agencia y los sujetos de
control, asf como minimizar los
problemas y repercusiones de no
contar con un medio de monitoreo
en linea, garantizando el desarrollo de
las operaciones en todas las fases de

la industria hidrocarburifera dentro de
los limites técnicos establecidos en el
Marco Legal que rige las actividades del
sector, a fin de preservar los recursos
del Estado’, manifiesta la Ingeniera
Mariela Arias, Directora del CMCH.

Implementacion

La iniciativa fue desarrollada
conjuntamente con Rockwell
Automation debido a su experiencia en la
implementacion de soluciones robustas
y simples para la integracion de sistemas
de automatizacién e informacién de
multiples fuentes de datos en un Unico
sistema SCADA, explica el Ingeniero
Fernando Rivera, Especialista de
Automatizacion del CMCH.

El desarrollo del proyecto implicd

el uso de una serie de soluciones
Allen-Bradley provistas por Rockwell
Automation: FactoryTalk View SE,
FactoryTalk Historian SE y Data-

Link, que permiten la adquisicion,
visualizacion e historizaciéon de datos
en tiempo real de los sistemas de
automatizacion e informacion de los
sujetos de control."Esto permitio la
conexion con los distintos sistemas
instalados en los sujetos de control

a través del uso de conectores
compatibles propios de Rockwell
Automation. Ademas, la versatilidad
en el uso de herramientas utilizadas
para el disefio de HMI'y monitoreo
de procesos facilito la integracion de
sujetos de control a la plataforma’;
afade Christian Zapata, Especialista
SCADA del CMCH. A mediados

del 2010, se inici¢ la recopilacion

en campo de informacion técnica

de las operaciones y sistemas de
automatizacion e informacion de los
sujetos de control con mayor grado
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de automatizacién; posteriormente

se realizd laimplementacién de la
plataforma en las instalaciones del
edificio matriz de la ARCH, que incluyo
la instalacion basica de componentes
del sistema (servidores de historizacion,
visualizacion, interfaces), diagramacion
y pruebas iniciales.

“Durante esta etapa Rockwell
Automation realizé el seguimiento y
trasferencia de conocimiento en lo
referente a la configuracion, puesta

en marchay uso de los componentes
de FactoryTalk implementados en

la plataforma SCADA del CMCH,
explica la Ingeniera Magda Cevallos,
Coordinadora de Monitoreo y
Supervisién de Operaciones
Hidrocarburiferas del CMCH. El
Ingeniero Agustin ZUhiga, Coordinador
de Monitoreo y Supervision de
Sistemas de Automatizaciony

Control del CMCH, detalla que
actualmente se encuentran en
funcionamiento los médulos de
visualizacion e historizacion a través
de FactoryTalk View y FactoryTalk
Historian, respectivamente. "Dentro

de la planificacién estratégica de
proyectos para el fortalecimiento

de la plataforma se tiene prevista la

No se contaba con sistemas tecnolégicos de
punta, lo que impedia disponer de una fuente
en tiempo real para el monitoreo, supervision
y contrastacion de la informacién reportada
por los sujetos de control de las operaciones
hidrocarburiferas a nivel nacional.

SOLUCION

Se implementaron herramientas que

permiten la adquisicion (FactoryTalk
Interfaces), visualizacion (FactoryTalk View

SE), historizacion (FactoryTalk Historian SE) y
acceso a datos en tiempo real (Data Link) de los
sistemas de automatizacién e informacién de
los sujetos de control.

RESULTADOS

« Notificacion inmediata de eventos
programados, emergencia, paradas no
programas e incidents que puedan ocurrir
durante las operaciones.

» Mejora en el tiempo de respuesta y aumento
de la capacidad de acciones de control y
fiscalizacion de la ARCH.
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implementacién de herramientas que
permitan automatizar el anélisis de
datos, la optimizacién de los procesos,
el despliegue de informacion via

web usando FactoryTalk View Point y
Vantage Point y la virtualizacion del
sistema’’

Resultados

La plataforma instalada del CMCH

estd disefada de forma que se ha
podido integrar en un solo sistema

la informacion en tiempo real de las
operaciones hidrocarburiferas que
realizan los sujetos de control. En tan
solo 5 afios con el sistema SCADA, la
ARCH ha pasado a monitorear en linea
de 0 a 13 sujetos de control.

Dentro de los resultados de éxito se
evidencia la notificacién inmediata de
eventos de paradas programadas y de
emergencia durante las operaciones.
A través del sistema se pudo verificar e
informar de forma remota e inmediata
el estado de operacién de los sujetos
de control; como ejemplo, durante el
tiempo que se encontrd instaurado el
Comité de Operaciones de Emergencia
(COE) por el terremoto del 16 de abril
del 2016. Asi, el CMCH se convirtio en
los ojos de la Agencia al ejecutar el
monitoreo continuo de las operaciones,
remitiendo informacion en linea'y
veraz obtenida del sistema, sostienen
los Ingenieros Geovanna Criollo y
Gabriel Anchatuia, Especialistas de
Downstream del CMCH.

De la misma manera, los resultados

se han orientado al aumentoy
fortalecimiento de la capacidad de
acciones de control y fiscalizacion,
buscando el monitoreo del 100% de
los puntos de fiscalizacion y control
que actualmente se encuentran
automatizados y en capacidad de
enviar la informacién en tiempo real

al CMCH, argumentan las Ingenieras
Monica Sanchez y Andrea Chamba,
Especialistas de Upstream y Midstream,
respectivamente.

Desafios

Uno de los mayores retos se enfocé en
la posibilidad de estandarizar la forma
de conexién con los sistemas utilizados
para el control de operaciones de las
empresas; esto dado a la diversidad de
fabricantes, protocolos y aplicaciones.
“Fue necesario expedir la Norma para
proporcionar informacion al CMCH,

en donde se dieron los lineamientos
principales que los sujetos de

control deben cumplir respecto a la
conectividad, compatibilidad y método
de entrega de informacién tanto en
tiempo real como histérica’ sefala
Magda Cevallos.

Una vez implementado el proyecto,

el desafio se centro en estabilizar

el desempeno de la plataforma
SCADA debido a la gran cantidad

de informacién proporcionada por

los sujetos de control que se iban
integrando a la plataforma. Los datos
se multiplicaban de forma lineal,
provocando limitaciones en cuanto

al almacenamiento y procesamiento,
por lo cual fue necesario implementar
métodos de depuracion y
reordenamiento de informacion.“Otro
reto fue establecer los limites entre las
tecnologias en redes administrativas
versus las de automatizacion y control,
por lo que fue necesaria la aplicacion
de Normas como la APl 1164y NIST
800-82 especificas para Sistemas de
Control Industrial, que establecen las
diferencias entre estas redes asi como
los pardmetros de seguridad necesarios
para su disefio e implementacion,
asegura Agustin Zuniga.

Servicios

Rockwell Automation proporciond
asistencia ante problemas en el uso del
software, incluyendo la migracion de

la plataforma a una version superior.
Ademads, durante la implementacién
del proyecto, brindé soporte de forma
local, via telefénica y mediante el
acceso a su base de conocimiento:
TechConnect..“También destacamos

el asesoramiento postproyecto, extra
contractual que ha involucrado el
continuo seguimiento al estadoy
funcionamiento de la plataforma

del CMCH’, resalta la Ingeniera Ana
Miranda, Especialista SCADA del
Centro. Rockwell Automation ejecutd
su rol de soporte y acompafamiento
de forma satisfactoria, cumpliendo

con el objetivo planteado dentro

del tiempo establecido, asi como

con las expectativas referentes a la
implementacion del sistema SCADA del
CMCH y el uso de las herramientas para
la adquisicion y visualizacion de datos
en tiempo real y acceso al historial

de las operaciones hidrocarburiferas
desarrolladas en el Ecuador. »
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SYTEK S.A. pone en marcha plataforma
Logix con el objeto de hacer frente al crecimiento
de compafiia
cervecera
guatemalteca

nelano 2012 la firma, junto
al apoyo de Rockwell Automation, llevod
a cabo la actualizacion del sistema de
control de los pozos de agua de una
compahia cervecera de Guatemala.
“La solucién operaba bastante bien,
pero se necesitaba expandirla debido
al crecimiento natural que estaba
experimentando la empresa’, explica
Luis Pedro Barillas, Gerente Técnico
de SYTEK.“La idea era poder controlar
un mayor numero de pozos de agua
y ampliar la capacidad de tratamiento
del liquido”.
De acuerdo a lo que sefala el ingeniero,
llevar a cabo esa labor con el sistema
existente era demasiado costoso, por
lo cual resultaba mas eficiente y l6gico

(debido a la obsolescencia tecnoldgica
del sistema de control) reemplazarlo
con una plataforma de nueva
generacion. Ademas, agrega, existia la
necesidad de monitorear en una sola
plataforma y de manera remota las
variables que se utilizaban para dicho
proceso.

Experiencia y calidad

Debido a algunas limitantes en
materia de comunicacion que
experimentaba el proveedor de la
solucion anterior, referido a estdndares
de redes abiertas y apertura de
protocolos, la compafia cervecera
decidi¢ adoptar las nuevas tecnologfas
para llevar a cabo la modernizacion de
la plataforma de control.

Fue en ese momento que el cliente
decidi¢ implementar la solucion
ofrecida por Rockwell Automation y

su Integrador de Sistemas SYTEK."De
hecho, la propuesta de SYTEK fue muy
dtil al cliente para establecer las bases
de la licitacion” confiesa Barillas.“En ese
sentido, eso facilitd mucho las cosas
después, en la medida que resulté mas
sencillo cumplir con los requerimientos
del cliente, ya que apoyamos al cliente
desde la fase de disefo’, anade.

El Gerente Técnico de SYTEK sostiene

que otro elemento clave para
adjudicarse esta propuesta tuvo que
ver con la estrategia conjunta que
elaboraron y presentaron con Rockwell
Automation, lo que permitié combinar
la capacidad y experiencia de SYTEK
en materia de integracion y el respaldo
técnico y la calidad de los equipos
provistos por Rockwell Automation.
“Cuando nosotros hacemos cualquier
tipo de disefio, lo podemos validar
con ellos a fin de asegurarnos que sea
un disefo funcional y cumpla con las
especificaciones requeridas’, afirma.
“Tenemos una trayectoria conjunta

de précticamente 15 afios y la ventaja
competitiva mas importante para
nuestra firma se basa en el respaldo
técnico que Rockwell Automation nos
ofrece, tanto en materia de equipos,
aplicaciones y apoyo tecnolégico”
Otro aspecto fundamental que
permitié marcar diferencias
competitivas a ambas empresas tuvo
relacién con el hecho de que eran
capaces de ofrecer soporte técnico a
nivel local."La competencia dependia
de integradores que provenian de otros
paises. £l problema principal en ese
sentido era que, cada vez que el
usuario tenfa alguna dificultad o
inconveniente, tenia que esperar >

FEBRERO 2017 - AUTOMATIONTODAY 35



DTN GUATEMALA

bastante tiempo hasta que alguien

venia a darles soporte’, sostiene Barillas.

Facil de usar

Especificamente, el proyecto incluyd
la integracién de la Plataforma
CompactlLogix, modelo que
permite cualquier combinacién de
procesadores, E/S y modulos de
comunicacién con la capacidad de
control, tanto a nivel discreto como
de procesos regulatorios. El disefio
de la arquitectura del sistema brinda
la versatilidad de controladores

DESAFi0

Modernizacién del sistema de control de

los pozos de agua debido a obsolescencia
tecnolégica y necesidad de expansion de las
operaciones.

SOLUCION
Plataforma CompactLogix; variadores

PowerFlex 750; FactoryTalk View SE; FactoryTalk

Historian y Vantage Point; pantallas Panel
View Plus; redes de comunicacion Ethernet;
protocolo EtherNet/IP; y Modbus.

RESULTADOS

El cliente puede generar multiples reportes
adicionales a requerimiento; operacién
confiable de los pozos y gestién de los
recursos hidricos; estrategia de control
adecuada para asegurar el suministro de
agua a plantas; informacion en tiempo real
del estado del sistema, niveles, presiones,
flujos parciales y acumulados con eventos y
alarmas; monitoreo de otros componentes;
reportes automaticos con indicadores de
rendimiento de equipos.

AUTOMATION TODAY « FEBRERO 2017

que operan con autonomia, al

mismo tiempo que responden a las
necesidades e instrucciones del sistema
global y comparten informacion critica
a los niveles superiores de control.
Ademas, se incluyeron otros equipos
de la familia Logix, como las pantallas
Panel View Plus; variadores PowerFlex
750; FactoryTalk View SE; FactoryTalk
Historian y Vantage Point; entre otros.
Junto con elaborar la parte de
especificacion y disefo, SYTEK
desarroll6 integramente la solucion

de control para el cliente final,

lo cual incluyd el suministro de
instrumentacion, gabinetes con los
controles eléctricos y tableros fabricados
por ellos mismos. A esto se suma que

el Integrador de Sistemas se encargd

de la puesta en marcha, entrega de
documentacion (diagramas y manuales)
y de la capacitacion de los operarios a
cargo del sistema, entre otros.

Barillas destaca, por ejemplo, la facilidad
que otorga el FactoryTalk Historian

para comprimir la informacion, ya que
el cliente maneja una amplia gama

de datos que se van acumulando
durante los afos."Los datos se agregan
facilmente a este software y generan
reportes, sin necesidad de buscar en
bases de datos fragmentadas por su
eventual gran tamaho’, explica.

"El mayor desafio fue, sin dudas, llevar
las interfaces de operador del sistema
nuevo a la altura de lo que el cliente
habia logrado con el sistema anterior. El
cambio debfa ser muy intuitivo para los
operadores, y cumplir plenamente las
expectativas de los usuarios del sistema
fue todo un reto” senala Barillas.

De acuerdo a lo que sefala el
ingeniero, uno de los principales
beneficios logrados por la empresa,

SOBRE SYTEK

El objetivo principal de SYTEK
S.A. hoy es laintegracién de
equipos y de ingenieria para
los sistemas de potenciay
control. Entre las industrias
atendidas por este integrador
se encuentran alimentos y
bebidas, cemento, pulpa y
papel, gréficos, azucar y otras
empresas agroindustriales.
Sus servicios incluyen
proyectos llave en mano,
energia eléctrica y paneles

de control, aplicaciones
independientes y mejoras

del sistema de acuerdo a las
necesidades del cliente. Estos
incluyen controles de procesos
que utilizan los controladores
de automatizacion,
visualizacion de procesos

y de control, potencia de la
maquina y sistemas de control
y de unidades coordinadas,
paneles de sincronizacion de
potencia y otras soluciones

de ingenieria para medicion

y automatizacion, entre otras.
Ademas, la firma apoya a sus
clientes con aplicaciones,
asesoramiento y servicio
técnico, incluyendo la puesta en
marcha de proyectos, servicios
de back-up, formacion,
mantenimiento y reparacion.

esta relacionado con que los equipos
nuevos se pueden configurar de
manera mucho mas sencilla que

los componentes que tenian con la
solucion anterior. “Esta plataforma
ofrece la posibilidad de abrir las

redes de comunicacion y utilizar
herramientas de diferentes marcas
para ir complementando los sistemas
requeridos por el cliente”.

A esto se suma el hecho de que la
aplicacion es muy simple de usar,
para lo cual es posible realizar cursos
a nivel local, sin necesidad de tener
que enviar a los operarios a efectuar
capacitaciones mas costosas a otros
lugares.“De esta forma pueden ser
capaces de realizar los mantenimientos
y pequefas modificaciones a la
solucién sin grandes complicaciones’,
concluye Barillas. u



DA MEXICO

Induma desarrolla un eficiente y confiable equipo soldador
por friccion con plataforma de control Logix

nduma es un fabricante
mexicano de maquinaria especial
para diferentes tipos de industrias,
entre las cuales se encuentran mas
de 200 clientes internacionales
del sector automotor, electronico,
electrodomésticos y de manufactura
en general. La firma es Original
Equipment Manufacturer (OEM) de
Rockwell Automation desde el afo
2001. Recientemente, ambas empresas
llevaron a cabo un exitoso proyecto
para una empresa de aparatos
domésticos que consistié en el
desarrollo de una maquina de soldado
por friccién de piezas plésticas para la
fabricacion de un anillo de balance
que va incluido en las lavadoras.
Induma S.A. de C.V.tiene mas de 20
anos de experiencia en el drea de
ensamblaje, equipos de pruebay
trazabilidad. Desde su fundacién en
el afio 2001, ha disefiado y construido
sistemas automaticos, semiautomaticos
y manuales, utilizando siempre altos
estandares de calidad y rendimiento.
Su planta, localizada en la ciudad de
Saltillo, en el estado de Coahuila de
Zaragoza, cuenta con una superficie
de 1000 m? de espacio de ensamble
y cerca de 400 m? de oficinas de

ingenieria y administrativas.

Los productos que fabrica se dividen
entre dos areas de negocios: los
equipos de linea y los equipos
disefados a la medida.

Dentro de esta segunda, la compafiia
lleva a cabo desarrollos para ensambles
manuales, semiautomatico y lineas de
ensamble autométicas, procesos de
ensamble como remachado, atornillado,
insercion y soldadura, entre otros.

Es asi como recientemente, Induma
debiod desarrollar una maquina

de soldado por friccion de piezas
plasticas de gran didmetro para una
empresa fabricante de aparatos
electrodomésticos. Cabe consignar que
este tipo de equipamiento se utiliza
para la fabricacién del anillo de balance
de una lavadora.

“A nivel mundial, existen solo uno o
dos fabricantes de este tipo de equipo.
Son soluciones que se desarrollan
especialmente para determinados
clientes’, comenta Jorge Erdmann,
Director de Induma.“El objetivo
fundamental en este caso era poder
lograr un aumento de productividad y
una disminucion de los costos’, explica.
El anillo de balanceo sirve para nivelar
la cargay asi evitar la vibracion excesiva
en las lavadoras. De acuerdo a lo

que sefala Erdmann, normalmente
para este tipo de anillos se utiliza un
proceso denominado placa caliente
(hot plate), en el cual las partes se

sueldan calentdndolas con una placa.
"El problema es que este es un proceso
muy inestable y poco confiable que
genera residuos en el largo plazo,
motivo por el cual el cliente deseaba
contar con una nueva alternativa’,
aclara el ejecutivo.

Beneficios y resultados

La maquinaria de soldado esta

basada en un prensa de cuatro postes
con un avance servocontrolado.
Especificamente, en la prensa se
encuentra montado un servomotor
que permite realizar el giro que provoca
|a friccion. “Este proceso permite aplicar
un movimiento de presién y giro sobre
dos partes para que se genere calor
localizado en la zona de unién por
medio de la friccion, la cual permite
que las piezas tengan una union a nivel
molecular” detalla Erdmann.“El motor
de giro rota de forma subita, con una
curva de arranque y desaceleracion
muy rapida, aplicando una presion
controlada. Los grandes esfuerzos a los
cuales estd sujeto el sistema, debido

a la rdpida aceleracién y frenado,
requieren de un disefo sumamente
robusto y una ingenierfa precisa. “El
avance también se da de manera
controlada en la medida que el material
se va fundiendo’, especifica.

Con el paso de los afos, Induma ha
logrado desarrollar equipos robustos

y precisos a precio muy competitivo. ~ »
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"Ayudamos a elevar la tasa de
productividad, y bajar los tiempos

de inactividad productiva’, afirma el
gjecutivo.

Ala fecha, el OEM ha desarrollado cerca
de ocho equipos especiales con este
cliente, todos los cuales son fabricados
a pedido exclusivo y que no existen
en el mercado."Fundamentalmente,
esto nos permite ofrecer ventajas en
la reduccion de costos en su proceso.
Ademads, se pueden hacer muchas
soluciones especiales de ensamble

y pruebas de productos al integrar
dos 0 mas procesos a la vez’, sefala el
gjecutivo.

Para este proyecto, el equipo soldador
fue desarrollado con componentes
pertenecientes a la plataforma

de Rockwell Automation que

incluyo, entre otros productos, dos
servomotores Allen-Bradley (uno de
460V -2000 RPMy otro de 400V),

un CompactLogix modelo 5370y un
terminal PanelView Plus 6 modelo
2711PC.

Induma decidié utilizar la plataforma
que aportaba Rockwell Automation en
este proyecto, esencialmente debido
a que les“aportaba una estructura de
control integrada bastante amigable y
eficiente’, puntualiza Erdmann.

El cliente estaba llevando a cabo

esta tarea con diez de estos equipos
que utilizan la tecnologia previa y

b B
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a partir de este cambio ha logrado
importantes beneficios asociados a

un aumento significativo tanto en
materia de confiabilidad como en la
reduccién de los tiempos de procesos.
"Anteriormente su eficiencia de proceso
estaba bajo el 80% y en la actualidad
esta superd el 98%’, sefala Erdmann. “El
equipo fue entregado a fines de 2015
y en todo ese tiempo no ha tenido
problemas de mantenimiento y trabaja
practicamente durante dos turnos
sequidos’, anade.

En el corto plazo, comenta el
profesional, se entregaran para
operacion dos equipos mas que
incluyen esta plataforma de control.

El objetivo en el largo plazo es llegar

a sustituirlos todos por la nueva
tecnologia que aporta Rockwell
Automation.

Plataforma eficiente

La ventaja mas grande que presenta
esta plataforma de control integrado
de Rockwell Automation, a juicio de
Erdmann, se basa en que “ofrece una
alta compatibilidad entre componentes
y que ademds es muy amigable en
cuanto a la integracion y programacion,
lo cual permitié que el desarrollo del
sistema fuese muy rapido y sencillo’,
sostiene.

El ejecutivo aclara que la puesta en
marcha de esta solucion y el encontrar
los pardmetros adecuados para los
procesos No tardd mas de una semana.
“El tiempo que se empled en desarrollar
el proceso a partir de la programacion
de los servomotores, y que estos
trabajasen en coordinacion, fue muy
reducido”

El mayor desafio en la implementacion
de este proyecto fue la capacidad de
lograr la flexibilidad necesaria para
poder ajustar diferentes pardmetros
criticos.“El gran reto fue contar con

una plataforma que nos
permitiese tener una solucion
lo suficientemente flexible y
econdmica para poder trabajar en un
rango amplio de ajustes. Y, justamente,
la idea era poder encontrar el ajuste
preciso sin haberlo hecho antes”.

El profesional sostiene que en general
la asesorfa de Rockwell Automation en
este tipo de proyectos es Optimay en
este caso concreto, el Account Manager
estuvo ligado a la iniciativa desde un
comienzo, entendiendo a cabalidad

cudl era la necesidad particular del
cliente."Especificamente, recibimos
opciones y alternativas atinadas que
resultaron ser muy Utiles para lograr el
éxito de este desaffo”

Desde sus inicios, hace ya
practicamente 15 afos, Induma ha
trabajado como OEM de Rockwell
Automation y la razén principal para
ello se basa en que este proveedor
cuenta con una amplia linea de
soluciones, a la cual se une una alta
calidad de sus componentes y un
prestigio global de la marca.

"Desde que salié la plataforma Logix
al mercado, sentimos el apoyo de
una tecnologia muy robusta en
materia de soluciones de control

y movimiento para practicamente
cualquier aplicacion. A esto se suma
el hecho de que los mismos clientes
sienten una plena confianzay
seguridad al momento de ofrecerles
este tipo de arquitectura, que es
ampliamente aceptada y no sufre
ningun tipo de cuestionamiento’,
concluye Erdmann. =

DESAFI0

Necesidad de contar con un
equipo soldador mas confiable,
moderno y eficiente que
permitiese lograr un aumento
de productividad y una
disminucién de los costos.

SOLUCION

« 1 servomotor de 460V - 2000
RPMYy 1 servomotor de 400V

« Controlador CompactLogix
modelo 5370

« Terminal PanelView Plus 6
modelo 2711PC

« Ademas de una serie de
servocontroladores y hardware
eléctrico.

RESULTADOS

« Obtencion de una estructura
de control integrada, sencilla
y eficiente; reducciéon mermas
de produccion; disminucion
de costos y de mantenimiento;
aumento de productividad
y eficiencia de procesos; y
mayor conectividad con otros
equipos.



CONTACTOS

Argentina

Bahia Blanca - RACKLATINA SA. - Telf: 54-0291-454-6308
Buenos Aires — RACKLATINA SA. - Telf: 54-0237-405-7000
Cordoba — RACKLATINA SA. —Telf: 54-0351-474-3657
Mendoza - RACKLATINA SA. —Telf: 54-0261-431-5750
Neuquén - RACKLATINA SA. - Telf: 54-0299-443-7170
Rosario - RACKLATINA SA. - Telf: 54-0341-456-6644

Bolivia

Cochabamba - LEVCORP - Telf: 591-44140146
La Paz - LEVCORP - Telf: 591-22126588

Santa Cruz - LEVCORP —Telf: 591-33449393

Brasil
rabrmarketing@ra.rockwell.com

Chile
Santiago — PRECISION Telf: 56-2-2422-6000

Colombia

Bogota — MELEXA Telf: 57-1-587-4400 / 587-4040
Barranquilla - MELEXA Telf: 57-5-385-0101
Bucaramanga - MELEXA Telf: 57-7-682-3333
Cali - MELEXA —Telf: 57-2-687-0800

Cartagena - MELEXA Telf: 57-5-693-9884
Medellin - MELEXA Telf: 57-4-354-8090

Neiva - MELEXA Telf: 57-8-870-7843

Pereira - MELEXA Telf: 57-6-330-2077

Costa Rica
San José, Costa Rica — ELVATRON COSTA RICA - Telf: 506-2242-9960

Ecuador

Guayaquil - LA LLAVE LTDA - Telf: 593-04-259-6900
Machala - LA LLAVE - 593-07-298-5527

Quito - LA LLAVE LTDA - Telf: 593-02-394-9400

El Salvador
San Salvador, El Salvador - INTEK EL SALVADOR - Telf: 503-2260-8888

Guatemala
Guatemala, Guatemala - INTEK GUATEMALA - Telf: 502-2507-0500

Honduras
San Pedro Sula, Honduras - INTEK HONDURAS - Telf: 504-2-559-4748 al 50

Islas Cayman
Grand Cayman - CAYMAN ELECTRICAL SUPPLY - Telf: 1-345-943.2800

México

Aguascalientes, Aguascalientes — ABSA AGUASCALIENTES —

Telf: 52-449-978-8730

Celaya, Guanajuato - HERMOS CELAYA - Telf: 52-461-618-7300
Chihuahua, Chihuahua - ABSA DEL NORTE - Telf: 52-614-442-5430
Coatzacoalcos, Veracruz - RISOUL COATZACOALCOS -

Telf: 52-921-215-2157

Cuernavaca, Morelos - RISOUL CUERNAVACA —Telf: 52-777-329-5870
Culiacan, Sinaloa — ABSA CULIACAN —Telf: 52-667-712-4885
Guadalajara, Guadalajara - ABSA GUADALAJARA - Telf: 52-33-3942-8900
Hermosillo, Sonora - ABSA SONORA - Telf: 52-662-109-0170

Juérez, Chihuahua - ABSA JUAREZ - Telf: 52-656-233-0474

Lazaro Cardenas, Michoacan - HERMOS LAZARO CARDENAS —

Telf: 52-753-537-3716

Ledn, Guanajuato — ABSA LEON - Telf: 52-477-711-1120

Mérida, Yucatan - RISOUL MERIDA - Telf: 52-999-176-5066

México, Distrito Federal - RISOUL CD. DE MEXICO - Telf: 52-55-5354-9090
Monclova, Coahuila - RISOUL MONCLOVA - Telf: 52-866-631-5182
Monterrey, Nuevo Ledn - RISOUL MONTERREY - Telf: 52-81-8158-9600
Morelia, Michoacan - HERMOS MORELIA - Telf: 52-443-317-5327
Nogales, Sonora — ABSA NOGALES - Telf: 52-631-314-4968

Obregon, Sonora — ABSA OBREGON - Telf: 52-644-417-7087

Orizaba, Veracruz - RISOUL ORIZABA - Telf: 52-272-724-6692

Puebla, Puebla - RISOUL PUEBLA - Telf: 52-222-246-7930

Querétaro, Querétaro - HERMOS QUERETARO —Telf: 52-442-196-0300
Reynosa, Tamaulipas - RISOUL REYNOSA - Telf: 52-899-921-2700
Saltillo, Coahuila - RISOUL SALTILLO - Telf: 52-844-439-4930

San Luis Potosi, San Luis Potosi - HERMOS SAN LUIS POTOS| —

Telf: 52-444-824-7102

Tampico, Tamaulipas - RISOUL TAMPICO - Telf: 52-83 3-228-0707
Tijuana, Baja California - ONE SOURCE TIJUANA —Telf: 52-664-623-2266
Toluca, Estado de México — RISOUL TOLUCA - Telf: 52-722-235-8510
Torredn, Coahuila — RISOUL TORREON - Telf: 52-871-722-1456
Veracruz, Veracruz - RISOUL VERACRUZ - Telf: 52-229-981-1533
Zacatecas, Zacatecas — ABSA ZACATECAS - Telf: 52-492-925-1520

Rockwell
Automation

Distribuidor
Autorizado

g

Allen-Bradley - Rockwell Software

Nicaragua
Managua, Nicaragua - ELVATRON - Telf: 505-2254-4913

Panama
Panama, Panama — MELEXA PANAMA — Telf: 507-395-4409/390-
3004/05/06

Paraguay
Asuncion - ELECTROPAR - Tef: 595 21600366

Peru

Arequipa - PRECISION PERU S.A. - Telf: 054 213300
Lima - PRECISION PERU S.A. - Telf: 511-2656666
Trujillo - PRECISION PERU S.A. - Telf: 044 232205

Puerto Rico

Barceloneta - WARREN DEL CARIBE - Telf: 1-787-652-0270
Caguas - WARREN DEL CARIBE - Telf: 1-787-757-8600
Carolina - WARREN DEL CARIBE - Telf: 1-787-622-3710
Mayagtiez - WARREN DEL CARIBE - Telf: 1-787-652-0270
Ponce - WARREN DEL CARIBE - Telf: 1-787-653-3610

Republica Dominicana
Santiago — WARREN DEL CARIBE - Telf: 809-530-7070
Santo Domingo - WARREN DEL CARIBE — Telf: 809-567-6057

Trinidad
Chaguanas - ECM LIMITED - Telf: 868-672-4326

Uruguay
Montevideo - RACKLATINA S.A. - Telf: 598-2600-8877

Venezuela
Maracay - IMPORT IMPORT - Telf: 058-02-43-269-3112/1853
Valencia - IMPORT IMPORT —Telf: 058-02-41-832-5955

Oficinas Regionales Rockwell

Automation en América Latina

« Oficina principal para América Latina: 1-954-306-7900

+ Argentina: 54-11-5554-4000
www.rockwellautomation.com.ar

« Brasil: 55-11-5189-9500
www.rockwellautomation.com.br

+ Regién del Caribe: 1-787-300-6200
ww.rockwellautomation.com.pr

+ Chile: 56-2-290-0700
www.rockwellautomation.com.cl

+ Colombia: 57-1-649-9600
www.rockwellautomation.com.co

« Costa Rica: 506-2201-1500
www.rockwellautomation.com

« México: 52-55-5246-2000
www.rockwellautomation.mx

« Pert: 511-211-4900
www.rockwellautomation.com.pe

« Venezuela: 58-212-949-0752
www.rockwellautomation.com.ve

Rockwell
Automation

Allen-Bradley - Rockwell Software
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Protocolos Multiples , Mayor cantidad
de datos, Menor costo de operacién

Simply Solved »

=
S COMMUNICATION
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Soluciones para protocolos industriales ModBus flexibles, intuitivas

que ahorran tiempo y dinero

Las soluciones ModBus SST™ permiten comunicar
entre redes industriales ModBus Serial y ModBus
Ethernet TCP al mismo tiempo. Usted podrd transferir
mayor cantidad de datos en menos tiempo mediante

la capacidad de configuracién directa que permite
acceder hasta 496 registros de datos, sin necesidad

de implementar la AOI. En caso de requirir una mayor
cantidad de registros de datos se pueden transmitir hasta
un maximo de 32,000 registros usando la instruccién
AOIl, mediante una interfaz grafica altamente intuitiva.
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Lo mejor de todo es que con la integracién de ambas
redes ModBus Serial y ModBus Ethernet TCP en un
mismo médulo, Usted podra asegurarse que el costo
total del activo habra de ser inferior que los costos de
dos soluciones separadas. Las soluciones Molex SST se
encuentran disponibles para aplicaciones en ProfiBus DP.

Obtenga mayor informacién de cémo Molex puede

simplificar sus procesos de automatizacién industrial.
www.molex.com/a/encompasspartnerESP
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